Kelvion

Brazed Plate Heat Exchanger
Ptytowe Lutowane Wymienniki / Forrasztott lemezes hécserél6

Installation and Application Guide
Instrukcja montazu i uzytkowania
Szerelési- lizemeltetési- és karbantartasi atmutaté

EE Attention:
Before proceeding with installation and operation please read entire guide carefully. Failure to do so can
cause injury or property damage. In case of noncompliance warranty claims are voided.
When receiving heat exchangers, any claims for damage or shortage of parts in shipment must be filed
immediately against the transportation company by the consignee.
Brazed plate heat exchangers from KELVION have sharp edges that may cause cuts. Please keep this in
mind when handling them.
Structural alterations on the product are allowed only by authorised Kelvion Brazed PHE employees.
Otherwise warranty claims are voided.

== Uwaga:

Przed instalacja wymiennika i rozpoczeciem pracy prosze dokfadnie zapozna¢ sie z informacjami
zawartymi w niniejszej instrukcji. Nie stosowanie sie do zaleceh instrukcji moze by¢ przyczyng
uszkodzenia lub zniszczenia urzgdzenia.

Podczas odbioru dostawy wymiennika nalezy uwaznie sprawdzi¢ stan dostarczonego urzgdzenia.
Reklamacje z powodu uszkodzen w transporcie lub brakujgcych elementéw Odbiorca przesytki powinien
zgtosi¢ natychmiast po ich wykryciu.

Lutowane ptytowe wymienniki ciepta KELVION majg ostre krawedzie, z powodu ktérych moze dojs¢ do
skaleczenia. Prosze zwrdci¢ na to uwage podczas obchodzenia sie z nimi.

= Figyelem:

A szerelés és lizembe helyezés el6tt gondosan olvassa el ezt az utmutatét. Amennyiben nem tartjak be a
szerelési- lzemeltetési- és karbantartasi Utmutatot, a garanciaigények érvényiket vesztik.

A kiszallitaskor ellenérizze, hogy a termék sérilt-e ill. hiAnyoznak-e alkatrészek. Ezt jegyezze fel a
széllitasi dokumentumokra.

A KELVION forrasztott lemezes hécserélék éles peremekkel rendelkeznek, amelyek vagasi séruléseket
okozhatnak. Ezt kérjuk, vegye figyelembe a kezelésnél.

Szerkezeti valtoztatdsokat csak felhatalmazott Kelvion Brazed PHE munkavallalék hajthatnak végre a
terméken. Killénben a garanciaigények érvényiket vesztik.
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Kelvion

Description / Declaration of Conformity

KELVION brazed plate heat exchangers consist of a pack of embossed steel plates which are brazed together by copper, Vaclnox or nickel in a
furnace. When assembling the pack every second plate is turned 180° in the plane. There are two separate flow channels or pressure channels
(Primary and Secondary Side) with two mediums in counter current.

Declaration of Conformity:  see homepage www.kelvion.com; News & Downloads

Materials:

Plates: Stainless steel 1.4404 - SA240 316L (Standard)

Solder: Copper Type: GBE, GBS, GBH, GML, GMH, GBH-HP, GCS, GCH, GKE, GKS, GKH, GWH, WP, WH
Nickel Type: GNS, NP
Vaclnox Type: GVH, GVH-HP, GVI

Details on the type, year of construction, serial number, manufacturer as well as technical data have to be taken from the nameplate of the heat
exchanger. Suitable measures have to be taken so that the given permitted max. and min. technical data neither in operation or in interruption are
shouted down or falls exceed.

Please note the data on the nameplate of the heat exchanger!

KELVION heat exchangers are pressure equipment according to the directive 2014/68/EU (PED). Notified body for module B (production type) and
module D is:

TOV Thiiringen e.V. - Melchendorfer Str. 64 - DE — 99096 Erfurt

Registration No. of the Notified Body : 0090

mm Opis/ Deklaracja zgodnosci

Lutowane wymienniki ciepta KELVION skfadajg sie z pakietu ttoczonych stalowych plyt, ktére zostaly ze sobg potgczone w procesie lutowania.
Materiatem taczacym, zaleznie od typu wymiennika, jest miedz (ozn. GB...), Vaclnox (ozn. GV...) lub nikiel (ozn. GN...). Podczas montazu pakietu ptyt,
co druga plyta jest obrécona o 180°. Dzieki takiemu utozeniu powstajg dwa osobne kanaty przeptywu (strona pierwotna i wtérna), ktére podczas pracy
wymiennika wypetnione zostajg dwoma czynnikami przeptywajgcymi w przeciwpradzie.

Deklaracja zgodnosci: Aby pobra¢ aktualng deklaracje zgodnosci wymiennika z dyrektywa 2014/68/EU (PED) wejdz na strone
www.kelvion.com lub skontaktuj si¢ z Dostawca wymiennika.

Materiaty:

Plyty: stal nierdzewna 1.4404 - SA240 316L (dla wykonan standardowych)

Lut: miedz typ wymiennika ozn.: GBE, GBS, GBH, GML, GMH, GBH-HP, GCS, GCH, GKE, GKS, GKH, GWH, WP, WH
nikiel typ wymiennika ozn.: GNS, NP
Vaclnox typ wymiennika ozn.: GVH, GVH-HP, GVI

Szczegoty dotyczace typu, roku budowy, numeru seryjnego, producenta, jak réwniez dane techniczne umieszczone sg na tabliczce znamionowej
naklejonej na ptycie czotowej wymiennika ciepta.

Nalezy podjg¢ odpowiednie $rodki, aby podane na tabliczce znamionowej dozwolone max. i min. wartosci cisnienia i temperatury nie zostaty
przekroczone — zaréwno podczas trwania eksploatacji jak i podczas przerw.

Prosze zwréci¢ uwage na dane umieszczone na tabliczce znamionowej wymiennika ciepta!

Zgodnie z dyrektywg 2014/68/EU wymienniki ciepta KELVION uznawane sg za urzadzenie ci$nieniowe. Jednostka notyfikowang odpowiedzialng za
inspekcje wg. dyrektywy (modut B) oraz ocene systemu zapewnienia jakosci (modut D) jest:

TOV Thiiringen e.V. - Melchendorfer Str. 64 - DE — 99096 Erfurt

Nr rejestracyjny jednostki : 0090

== Leiras | megfelel6ségi nyilatkozat
A KELVION forrasztott lemezes hdcserélok tobb dombornyomott rozsdamentes acéllemezbdl alinak, amelyeket réz, Vaclnox vagy nikkel
felhasznalasaval egy specialis forrasztasi eljarassal kdtnek 6ssze. Osszeillesztéskor minden masodik lemez 180 fokkal elfordul a sikban, igy két

kalén aramlasi teret vagy nyomasteret (primer és szekunder) képeznek.
Megfelel6ségi nyilatkozat: lasd a honlapot www.kelvion.com; News & Downloads
Anyagok:
Lemezek  Acél 1.4404 - SA240 316L (Standard)
Koétéanyag: Réz Tipus: GBE, GBS, GBH, GML, GMH, GBH-HP, GCS, GCH, GKE, GKS, GKH, GWH, WP, WH
Nikkel Tipus: GNS, NP
Vaclnox Tipus: GVH, GVH-HP, GVI

A tipust, a gyartasi évet, a gyartasi szamot, a gyartét, valamint a miiszaki adatokat a tipustablan taldlja. Megfelel intézkedéseket kell hozni annak
biztositasara, hogy a megadott megengedett maximalis és minimalis zemi paramétereket sem mikddés kdzben, sem a késziilék ledllasakor ne
Iépjék tul, illetve azok ne legyenek tdl alacsonyak.

Keérjiik, vegye figyelembe a hécserélé tipustablajan talalhaté adatokat!

A KELVION altal forrasztott lemezes hécserélék az 2014/68/EU (DGRL) iranyelv szerinti nyoméstarté berendezések. A B modul (tipus) és a D modul
szerinti vizsgéalatokat a bejelentett szervezet végezte el:

TUV Thiiringen e.V. - Melchendorfer Str. 64 - DE — 99096 Erfurt

A bejelentett szervezet reg. szama: 0090

-1- Kelvion Brazed PHE GmbH
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Kelvion

Recommended mounting position: Vertical
== Rekomendowana pozycja montazu: w pionie
== Javasolt szerelési pozicio: Flggoleges

red/blue label
czerwona/niebieska krop
piros/kék pont

vertical position/
pozycja pionowa/

primary
strona pierwotna fliggbleges beszerelés
primer
secondary
strona wtérna
szekunder
Primary Secondary Secondary  Primary
Side 1 Side 2 Side 4 Side 3

FRONT BACK

Mounting position

KELVION heat exchangers should be mounted so there is sufficient
room around the heat exchanger to perform maintenance work. The
fitting position is to be chosen in such a way that venting and draining of
the heat exchanger are possible.

For thermal applications a vertical fitting position is the most efficient
one. All other fitting positions can lead to power loss.

For all two phase applications the heat exchanger should always be
mounted vertically (Evaporator, condenser...).

Never mount the heat exchanger with the connections pointing down.
Preferably the heat exchanger should be supported by a bracket or
support. The unit should not be supported solely by the piping. The
maximum connecting forces and torques are not to be exceeded.

== Pozycja montazu

Wymienniki ciepta KELVION powinny byé zamontowane w taki sposéb,
aby zapewni¢ wystarczajgca przestrzen dookota urzadzenia, niezbedng
do przeprowadzenia prac konserwacyjnych. Wymiennik powinien by¢
zamontowany w pozycji umozliwiajgcej jego odpowietrzenie i odptyw
(spust) czynnikéw wymieniajgcych ciepto.

W przypadku zastosowan grzewczych optymalng wydajno$¢ zapewnia
montaz w pozycji pionowej. Wszystkie inne sposoby montazu moga
wplynac na obnizenie wydajnosci i doprowadzi¢ do strat energii.

Dla wszystkich zastosowan, w ktérych media znajdujg sie w réznych
stanach skupienia (skraplacze, parowniki, ekonomizery itp.) wymiennik
musi by¢ zawsze zamontowany pionowo!

Niedozwolony jest montaz wymiennika w pozycji w ktérej przylacza
wymiennika skierowane sg do dotu. Zalecane jest aby wymiennik ciepta
zamontowany na instalacji byt podparty za pomoca wspornika.
Wymiennik nie moze by¢ wsparty jedynie kré¢cami na rurociggach.
Akcesoria montazowe jak konsole wsporcze czy uchwyty transportowe
sg elementami dodatkowymi dostepnymi w ofercie KELVION.

Podczas montazu i eksploatacji nalezy zadba¢ aby nie zostaly
przekroczone maksymalne dopuszczalne sity i momenty obrotowe
przytozone do przytgczy wymiennika.

== Szerelési pozicié

A KELVION forrasztott lemezes hécseréldket ugy kell felszerelni, hogy
elegendé hely Aalljon rendelkezésre a karbantartasi feladatok
elvégzéséhez. A beépitési helyet Ggy kell megvélasztani, hogy a
hécserél6 légtelenitése és leeresztése lehetséges legyen. Termikus
alkalmazasok esetén a fliggéleges beépitési helyzet a leghatékonyabb.
Minden mé&s beépitési pozicid teljesitménycsokkenéshez vezethet. A
hitési alkalmazasok, mint példaul a parologtatdé vagy kondenzator
rendszerek, mindig fliggéleges beépitési poziciét igényelnek.

Soha ne szerelje be a hécserélét ugy, hogy a csatlakozok lefelé
nézzenek. A hdcseréléket elévigyazatossagbdl konzolra kell rogziteni.
Csak a csatlakozasoknal torténd rogzités nem elegendd.

Ne Iépje tul a maximalis csatlakozasi er6ket és nyomatékokat.

Maximum fitting forces and torques
mm Maksymalne dopuszczalne wartosci sit i momentéw obrotowych
= Maximalis csatlakozasi erék és nyomatékok

W tes | T | E | wb |
G..;W..;;NP... Csatlakozés (kN) | (kN) | (Nm) (Nm)
1,100,108,2,200,

22,220,228,24, G¥ 15 8 40 170
240

3,300,4,400,418,

420,5,505,525, G1 2,5 10 65 385
530,535,550

3,300,4,400,418, Gl

420,5,505,525, GlYs 2,5 25 65 765
530,535,550

600,7,700,757, G2 1

760,770,8,800, G2Y%: 5 ' 30 740 1000
9,900,910 G3

10,1000 G4 15 40 980 1300
Inside threading, Gwintowanie wewnetrzne, Bels6 menet

studs, $ruba, csapszeg M6 M8 M10 M12
Mv (Nm) 10 20 25 30

Kelvion Brazed PHE GmbH




Kelvion

Heating / Ogrzewanie / Flités
in/wlot/be

out/wylot/ki

red/blue label
czerwona/niebieska
piros/kék pont

secondary
strona wtérna
primary szekunder
strona pierwotna
primer

in/wlot/be

out/wylot/ki

Condenser / Skraplacz / Kondenzator

refrigerantin/
wlot czynnika chtodni
hiit6kozeg be

out/wylot/ki

red/blue label
czerwona/niebieska kro|
piros/kék pont

secondary
strona wtérna
primary szekunder
strona pierwotna
primer
in/wlot/be
refrigerant out/
wylot czynnika chtodniczego/
hiitékozeg ki

Vaporizer / Parownik / Parologtaté

refrigerant out/
wylot czynnik chtodni
hiitékozeg ki

. in/wlot/be

red/blue label
czerwona/niebieska kro|

piros/kék pont
secondary
strona wtérna
primary szekunder
strona pierwotna
primer

out/wylot/ki

refrigerantin
wlot czynnik chtodniczego/
h(tékozeg be

Piping connections
In most applications the highest efficiency will be realized by connecting the
heat exchanger for counter-current flow.
The primary side of the heat exchanger is identified by a red or blue label.
The primary channels are the inner channels. The first and last channel is
always on the secondary side.
Attention: Insure that severe vibrations or pulsations cannot be transmitted
to the heat exchanger by installing vibration absorbers in the piping and using
vibration absorbing material between the heat exchanger and the equipment.
Service life of the heat exchangers is markedly reduced by incorrect or
inadequate automatic control. Here are some factors which have a
detrimental effect on the service life. This facts should be avoided:

. Oversized regulating valves

. Excessive variations in system differential pressures

. Regulating valves of poor quality

. incorrect regulator settings

. Incorrect sensor placing
Attention: On new or renovated systems, flushing the liquid piping to remove
construction debris is recommended before connecting the piping to the heat
exchanger. A mesh size of 0,8 mm (closed circuits) and 0,08 mm (open
circuits) will retain any particle. The strainer must be located at the inlet to the
heat exchanger. Blockage in the heat exchanger will lead to fouling or
freezing of the heat exchanger!

= Przytacza rur

W wigkszosci zastosowan najwyzszg wydajnosé uzyskuje sig, gdy przytgcza
do wymiennika ciepta umozliwiajg przeptyw w przeciwpradzie. Praca
wymiennika w przeplywie przeciwprgdowym jest zalecanym sposobem
eksploatacji wymiennika (za wyjatkiem przypadkéw specjalnych wskazanych
przez Dostawce czy Producenta lub innych wskazan wynikajacych
z indywidualnych wymagan procesu technologicznego lub wymagan Klienta).
W wiekszosci przypadkéw praca wymiennika z przeptywem wspotprgdowym
wptywa na obnizenie wydajnosci i prowadzi do strat energii.

Strona pierwotna wymiennika oznaczona jest za pomoca czerwonej lub
niebieskiej naklejki (punktu). Kanaty pierwotne sg kanatami wewnegtrznymi.
Pierwszy i ostatni kanat wymiennika zawsze znajdujg si¢ po stronie wtorne;j.
Np. wymiennik z pakietem 20 ptyt posiada 19 kanatéw (9+10): 9
kanatow po stronie pierwotnej (tzn. zaznaczonej na plycie czotowej
wymiennika czerwonym lub niebieskim punktem) i 10 kanatéw po drugiej
(wtdrnej) stronie.

Uwaga: Niedopuszczalne jest przenoszenie wibracji lub drgan z instalacji
(rurociggdw  przytaczeniowych) na wymiennik! W przypadku ryzyka
wystgpienia takiej sytuacji niezbednie jest zastosowanie izolatoréw wibracji
na rurociggach przytgczeniowych wymiennika, a takze umieszczenie
materialu pochtaniajgcego wibracje pomigdzy wymiennikiem ciepta a
pozostatym wyposazeniem.

Czas bezawaryjnej pracy wymiennikdéw ciepta ulega znacznemu skréceniu
jezeli automatyczna kontrola procesu jest nieprawidtowa badz
niewystarczajgca. Ponizej wymienione sg niektére czynniki, ktére wywierajg
niekorzystny wptyw na dtugos$¢ czasu dziatania wymiennika. Powinno sie ich
unikac:
Przewymiarowanie zaworéw regulacyjnych,
Nadmierne odchylenia w systemie zréznicowanych ci$nien,
Niska jako$¢ zaworéw regulacyjnych,
Nieprawidtowe ustawienia regulacyjne,

. Nieprawidtowe rozmieszczenie czujnikéw pomiarowych.
Uwaga: W nowych badz wyremontowanych systemach, przed podigczeniem
wymiennika ciepta nalezy przeprowadzi¢ wczesniej ptukanie rurociggéw!
Wymagany rozmiar oczek siatki filtra wynosi 0,8 mm (dla obiegéw
zamknietych) oraz 0,08 mm (dla obiegéw otwartych).
Filtr musi by¢ zainstalowany na kazdym wej$ciu czynnika do wymiennika
ciepta.
Zablokowanie (zatkanie) wymiennika ciepta doprowadzi do jego zniszczenia.
Czyszczenie wymiennika musi zosta¢ wykonane zanim zostanie on zatkany!

== Csatlakozas a cséhalézathoz
A leghatékonyabb héatadas akkor valésul meg, ha a primer és a szekunder
kézegek ellenaramban aramlanak at a hécserélén.
Az eliilsé lemezen talalhaté piros ill. kék pont a primer oldalt jelzi. A primer
oldal a belsd csatorna. Igy a hécseréld elsd és utolsé csatornaja mindig a
szekunder oldalon talalhato.
Figyelem: A cs&vezetékeket ugy kell lefektetni, hogy a hécserélét ne érjék
rezgések, feszlltségek, Utések és I0kések. A hdcserélék élettartamat
nagymértékben  csOkkenti a  helytelen vagy nem megfeleld
szabalyozastechnika. ime néhany olyan tényezd, amely karos hatassal van
az élettartamra, és amelyet el kell kerdlni:

. Talméretezett szabalyoz6 szelepek ill. rossz minéség

. Nem megfelelé szabalyozé beallitas

. Talzott nyoméaskulonbségek

. A mér6érzékeld rossz elhelyezése
Figyelem: Uj és felujitott rendszereknél a hécseréls beépitése elstt blitse at
a cs6rendszereket! A szennyezddések elkeriilése érdekében a hdécseréld
kézegbevezetd nyilasainal szlrét kell elhelyezni (zart rendszereknél 0,8 mm-
es, nyitott rendszereknél 0,08 mm-es szembd@séggel). A hécserélében 1évé
szennyez6dések korrézidhoz és egyes alkalmazasok soran a hdcseréld
befagyasahoz vezethetnek!

Kelvion Brazed PHE GmbH
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The heat

exchangers must not develop any darker
annealing colours than ‘'straw yellow' as otherwise
there is a danger of corrosion. Do not exert any high forces and
torques on the connection.

== Ostrzezenie:

W trakcie wygrzewania instalacji wymiennik ciepta nie powinien
uzyskiwaé koloru ciemniejszego od ,stomianozéitego”, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko korozji. Nie nalezy wywierac¢
wysokich sit ani momentéw obrotowych na przytacza.

== Figyelem:

A hécserélok nem vehetnek fel a "szalmasarganal” sotétebb szint,
kulonben fennall a korrézié veszélye.

Ne gyakoroljon nagy eréket és nyomatékokat a csatlakozokra.

4 Sample of soldering connection
== Przykiad przytgcza lutowanego
== Példa forrasztott csatlakozasra

EN Soldering connection

Clean the soldering assembly surface at the copper tube and heat
exchanger connections. Polish the surfaces to remove oxides. Apply the
flux to the surface. In order to prevent oxidation, the heat exchanger is
to be protected from the inside with nitrogen. Do not aim the flame in the
direction of the heat exchanger, solder at a maximum temperature of
650 °C (1200 °F). Soldering material: 45 - 55 % silver filler for brazing.
Use a wet rag (1) to prevent overheating of the heat exchanger. Hold
the tube in a fixed position during soldering.

Warning: Excessive heating can lead to fusion of the copper and thus
to the destruction of the heat exchanger!

Welding connection

Use TIG (GTAW) welding.

Use a wet rag to prevent overheating of the heat exchanger.

In order to avoid oxidation the heat exchanger has to be protected from
the inside with nitrogen.

Threaded connection
Mount the heat exchanger and then connect the pipes to the heat
exchanger by means of the threaded connections.

== Przylacza lutowane

Przed rozpoczeciem nalezy wyczysci¢ powierzchnig montazu ktéra
bedzie Iutowana: miedziane rury i przylgcza wymiennika ciepta.
Nastepnie nalezy wypolerowa¢ powierzchnie w celu usunigcia tlenkéw.
Nanie$¢ topnik na powierzchnig. Aby zapobiec procesowi utleniania
wymiennik ciepta powinien by¢ chroniony od wewnatrz za pomocg
azotu. Nie nalezy kierowa¢ ptomienia w strone wymiennika ciepta,
lutowanie prowadzi¢ przy maksymalnej temperaturze 650°C (1200°F).
Materiat wykorzystywany do lutowania: 45-55% wypetniacz srebrny do
lutowania. Aby zapobiec przegrzewaniu sie wymiennika ciepta nalezy
zabezpieczyé go mokrg tkaning jak pokazano na rysunku (1). Podczas
lutowania rura powinna znajdowac sie w pozycji nieruchome;j.
Ostrzezenie: Nadmierne ogrzewanie moze doprowadzi¢ do stopienia
sie miedzi, a co za tym idzie do zniszczenia wymiennika ciepta!

Przylacza spawane

Uzywac¢ spawania metodg TIG (GTAW).

W celu ochrony wymiennika przez przegrzewaniem si¢ nalezy uzyé
mokrego kawatku materiatu. Aby unikng¢ utlenienia, wymiennik ciepta
musi by¢ chroniony od wewnatrz za pomocg azotu.

Przytagcza gwintowane
Nalezy zmontowa¢ wymiennik ciepta a nastepnie przytgczy¢ do niego
rury za pomocg gwintowanych przytgczy.

== Forrasztott csatlakozas

Tisztitsa meg, zsirtalanitsa és polirozza a csatlakozd és a rézcsé
feluletét. Tavolitsa el az oxidokat. Vigye fel a folyékony anyagot. Az
oxidacio megelézése érdekében védje a hécserélét bellilrdl nitrogénnel.
Ne iranyitsa a langot a hécserél6é felé, forrasztdas max. 650 °C-on.
Forrasztéanyag: 45 - 55 % Ezustforrasz. Haszndljon nedves ruhét (1),
hogy megvédje a hdcserélét a tulmelegedéstdl. Forrasztas kdzben
tartsa a csovet rogzitett helyzetben.

Figyelem: A tllzott melegités a réz megolvadasat és ezaltal a
h&cserélé tonkremenetelét okozhatja!

Hegesztett csatlakozas
Hasznéljon TIG-hegesztést.
Hasznaljon nedves ruhat,
tdimelegedéstél.

Az oxidaci6 megel6zése érdekében védje a hdcserélét belllrdl
nitrogénnel.

hogy megvédje a hdcserélét a

Menetes csatlakozas
Szerelie fel a hdcserélét, majd csatlakoztassa a csoveket a
h&cseréléhdz a menetes csatlakozékon keresztil.
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Kelvion

Start of operation

Before putting the device into operation it has to be checked to ensure
that the operation data shown on the nameplate are not exceeded.
Check the tightness of the screw connections.

The pumps feeding the heat exchanger must be equipped with shut-off
valves. Pumps which generate higher pressures than stated for the
device must be fitted with safety valves. The pumps must not aspirate
any air so that no disruptions of operation due to water hammer occur.
In order to avoid pressure surges, the pumps are to be started up
against closed valves. The valves in the supply and return lines are to
be opened slowly and, as far as possible, simultaneously, until the
service temperature is reached. Pressure surges are to be avoided.
During filling the device is to be vented via the vent valves located in the
piping. Inadequately vented heat exchangers do not yield their full
performance as the complete heating surface is not available.
Remaining air increases the danger of corrosion. Shutdown must be
effected slowly and simultaneously for both sides (primary and
secondary sides). If this is not possible, the hot side is to be shutdown
first. For a relatively long downtime of the plant the heat exchanger is to
be completely drained and cleaned. This applies in particular when there
is a danger of frost, in the case of aggressive fluids and fluids which
have a biological fouling tendency.

mm Uruchamianie

Zanim wymiennik zostanie uruchomiony nalezy upewni¢ sie, ze
parametry procesu (maksymalne i minimalne wartosci dopuszczalnych
cisnien i temperatury) podane na tabliczce znamionowej nie sg
przekroczone.

Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen gwintowych. Sprawdzi¢
podtgczenie wymiennika. Sprawdzi¢ stan filtrbw zamontowanych na
rurociggach doprowadzajgcych czynniki do wymiennika.

Pompy zasilajgce wymiennik ciepta musza by¢ wyposazone w zawory
odcinajace.

Pompy, ktére generujg wyzsze ci$nienia niz okreslone jako maksymalne
dla wymiennika musza byé wyposazone w zawory bezpieczenstwa. W
celu uniknigcia zaklécen procesu spowodowanych uderzeniem
hydraulicznym pompy nie mogg tloczy¢é powietrza. W celu
unikniecia wzrostu ci$nienia, pompy maja by¢ uruchamiane przy
zamknigtych zaworach. Zawory na linii zasilania i powrotu powinny by¢
jak najwolniej, i o ile to mozliwe, rownoczesnie otwierane, az do
momentu, w ktérym osiagnie sie temperature pracy urzgdzenia. Nalezy
unika¢  skokéw  cisnienial!l W przypadku braku = mozliwosci
réwnoczesnego otwierania zaworéw najpierw otworzy¢ zawér na
wylocie czynnika z wymiennika a dopiero w drugiej kolejnosci zawor
wlotowy. Podczas napetniania urzadzenia musi by¢ ono odpowietrzane
za pomocg zaworow odpowietrzajgcych zainstalowanych w rurach.
Niewystarczajgco odpowietrzone wymienniki ciepta nie sg w stanie
osiggnac¢ petnej wydajnosci, poniewaz wymiana ciepta nie nastepuje na
calej powierzchni plyt wymiennika. Ponadto, pozostate powietrze
zwieksza niebezpieczenstwo korozji.

Odtgczenie wymiennika musi odbywac sie wolno i rownoczes$nie po obu
stronach (pierwotnej i wtdrnej). Jesli nie jest to mozliwe, najpierw nalezy
zakonczy¢ proces (zamkng¢ zawor) po stronie gorgcej (na wlocie
czynnika do wymiennika).

Zamykanie i otwieranie zawordw, zwlaszcza zaworéw kulowych,
powinno przebiega¢ jak najwolniej. Niedopuszczalne jest gwafttowne
zamykanie i otwieranie przeptywow!!!

Podczas dtuzszego przestoju wymiennik ciepta musi by¢ osuszony
iumyty. Szczegdlnie dotyczy to sytuacji, gdy istnieje ryzyko
zamarzniecia czynnika w wymienniku (zamarznigcie czynnika
doprowadzi do zniszczenia wymiennikal!!!) lub ryzyko kontaktu
z agresywnymi ptynami oraz pitynami, ktére wykazujg tendencje do
tworzenia zanieczyszczenia biologicznego.

== Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt ellenérizze, hogy a tipustablan feltiintetett tizemi
adatok nem Iépik-e tul a megengedett értékeket.

Ellenérizze, hogy a csavaros csatlakozasok meg vannak-e huzva.

A hécserél6t taplald szivattyuknak elzarészelepekkel kell rendelkezniiik.
Azokat a szivattylkat vagy berendezéseket, amelyek a készilék
szamara megengedettnél nagyobb Uzemi nyomast allitanak el6,
biztonsagi szelepekkel kell felszerelni. A szivattyik nem szivhatnak be
leveg6t, hogy ne fordulhasson el§ vizités miatti GUzemzavar. A
nyomaslokések elkerlilése érdekében a szivattylkat zart szelepek
ellenében kell elinditani. Ha lehetséges, lassan és egyidejlileg nyissa ki
az eléremend és a visszatérd szelepeket, amig el nem éri az Uzemi
hémérsékletet. A nyomaslokéseket el kell kerllni! Toltés kdzben a
késziléket a csévezetékben talalhaté szelepeken keresztil ki kell
légteleniteni. A nem megfeleléen Iégtelenitett hécserél6k nem nyujtanak
teljes teljesitményt, mivel nem all rendelkezésre a teljes fiitéfelllet. A
visszamarado leveg6 ndveli a korrézié kockazatat. A ledllitast lassan és
egyszerre kell végrehajtani mindkét oldalon (primer és szekunder
oldalon). Amennyiben ez nem lehetséges, elészér a meleg oldalt kell
leallitani. Ha a készlléket hosszabb ideig nem hasznaljak, a hécserél6t
teljesen ki kell Uriteni és meg kell tisztitani. Ez kiilondsen vonatkozik a
fagyveszély, agressziv és bioldgiai szennyez6désre hajlamos kdzegek
esetén.
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Operation

After the device has been put into service it is to be checked to ensure
that no pressure pulsations are acting on the device. If the heat
exchanger is fitted between a control valve and a differential pressure
regulator, it is to be ensured that with simultaneous closing of both
regulating devices no negative pressure can form and thus steam
hammers are avoided.

In district heating systems particular attention is to be paid to the fact
that the secondary pressure maintaining system is designed for the
maximum district heating supply temperature. Otherwise steam
hammers can occur in the part-load range.

Check the functional efficiency of the control devices (cf. “Connection to
the piping network”).

It is generally to be ensured that no operating conditions can arise which
are contradictory to these assembly, operating and maintenance
instructions.

Warning:

Steam hammers, pressure and temperature cycles can lead to
leaks in the heat exchanger.

Adequate equipotential bonding is to be ensured in order not to
endanger the corrosion-proofing.

== Eksploatacja

Gdy urzadzenie znajduje sie w eksploatacji nalezy upewni¢ sie, ze
zadne drgania cisnienia nie oddziatujg na to urzgdzenie. Jezeli
wymiennik ciepta zainstalowany jest pomiedzy zaworem sterujgcym a
regulatorem roéznicy cisnien, nalezy sie upewni¢, ze jednoczesne
wylaczanie obydwu urzgdzen regulujgcych nie wptywa na wytworzenie
podcisnienia, a tym samym pozwala unikng¢ uderzen cisnieniowych z
wytworzonej w takiej sytuaciji pary.

W systemach grzewczych szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na fakt aby
system utrzymujacy cisnienie po stronie wtornej (instalacyjnej) byt
zaprojektowany dla maksymalnej temperatury zasilania instalacji. W
przeciwnym razie uderzenia ci$nieniowe (parowe) moga wystapi¢ w
zakresach obcigzenia czes$ciowego (ponizej wartosci nominalnych dla
danego ukfadu).

Nalezy sprawdzi¢ wydajno$¢ funkcjonalng urzadzen sterujgcych
(“Potaczenia z siecig rur”).

Generalnie nalezy sie upewni¢, ze nie pojawig sie warunki pracy, ktére
bylyby w sprzecznosci z instrukcjami dotyczgcymi montazu, pracy czy
konserwaciji.

Ostrzezenie:

Uderzenia cisnieniowe, cykliczne zmiany cisnienia i temperatury
moga doprowadzi¢ do nieszczelnosci wymiennika ciepta.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie tgczenia ekwipotencjalne, aby
zapewni¢ odpornos¢ na korozje elektrochemiczna.

= Uzem

Az Gizembe helyezés utan ellenérizze, hogy a készilékre nem hatnak-e
nyomasimpulzusok. Ha a hécseréld egy szabalyozdszelep és egy
nyomaskuldnbség-szabalyozé kozétt van beépitve, biztositani kell, hogy
mindkét szabalyoz6 berendezés egyideji zardsa esetén ne
alakulhasson ki negativ nyomas, igy elkerllhet6k a nyomaslokések.

A tavfitési rendszerekben kilonds figyelmet kell forditani arra, hogy a
szekunder oldali nyomasfenntartast a maximalis tavfiitési kimeneti
hémérsékletre tervezzék. Ellenkez6 esetben a részleges terhelési
tartomanyban g6zlokések Iéphetnek fel.

Ellendrizze a szabalyoz6 berendezés mikddését. ( l1asd. ,Csatlakozas a
cs6halézathoz”)

Altalanossagban biztositani kell, hogy ne meriilhessenek fel olyan tizemi
korilmények, amelyek ellentmondanak ezeknek a szerelési-,
Uzemeltetési és karbantartasi utasitasoknak.

Figyelem:

A go6zlokés, valamint a nyomas- és hoémérséklet-ingadozéas
szivargasokhoz vezethet a hécserélében.

Biztositsa a megfelelé6 potencialkiegyenlitést,
veszélyeztesse a korroziovédelmet.

hogy ne

Anti-freeze

Icing results in the destruction of the heat exchanger. At temperatures
close to the freezing point anti-freeze fluids (e.g. glycol) are to be used.
For the fitting of temperature sensor the fitting of the heat exchanger
with a G% internal thread socket is possible. These can be arranged
opposite the primary or secondary connection.

mm Zabezpieczanie przed zamarznigciem

Oblodzenie (zamrozenie) prowadzi do zniszczenia wymiennika ciepta.
Przy temperaturach zblizonych do punktu zamarzania nalezy uzywac
ptynu niezamarzajgcego w danej temperaturze (np. glikolu).

Dla utatwienia instalacji czujnika temperatury czynnika wewnatrz
wymiennika, mozliwe jest wyposazenie wymiennika w dodatkowy
krécie¢ pomiarowy (gwintowane wewnetrznie gniazdo G'%). Kréciec ten
stanowi wyposazenie dodatkowe wymienniki i moze zosta¢
zainstalowany na przeciw przylacza strony pierwotnej lub wtérne;j.

=— Fagyvédelem

A jégképz6dés a hécseréld tonkremeneteléhez vezet. Fagyponthoz
kozeli hémérsékleten fagyalléval (pl: Glikol) kell dolgoznia.

A hdmérsékletérzékeld telepitéséhez a hdécseréld G'2 bels6 menetes
csatlakozéval szerelhet§ fel. Ezeket a primer vagy szekunder
csatlakozokkal szemben lehet elhelyezni.
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Fouling

It is to be ensured that the DIN Guidelines for Drinking and Heating
Water, Vd-TUV guidelines, guidelines of the AGFW and the KELVION
Guidelines for Water Constituents are observed (see next page).

Many different factors can influence fouling. These are, for example,
velocity, temperature, turbulence, distribution, water quality.

The fluids are to be moved at the highest possible mass flows. In the
event of excessively low mass flows (part load) the turbulence in the
heat exchanger can decrease and the fouling tendency increase.

Lime deposits in the heat exchanger can be possible at temperatures
above 50°C (122°F). Turbulent flow and lower temperatures reduce the
risk of calcification.

During shutdown of the unit it is be ensured that first the primary side
and then the secondary side is closed. During start-up first the
secondary side and then the primary side is opened. In that way
overheating of the heat exchanger is avoided.

Warning:
Poor water quality leads to a higher susceptibility to corrosion!

== Zanieczyszczenie

Nalezy sie upewni¢, ze Dyrektywy DIN dla wody pitnej i ogrzewanej,
dyrektywy Vd-TUV, dyrektywy AGFW oraz dyrektywy KELVION dla
skladnikow wody s3g przestrzegane (patrz tabela dopuszczalnych
warto$ci podana na nastepnej stronie).

Istnieje wiele réznych czynnikéw, ktére mogg wptywac na powstawanie
zanieczyszczen. Mozna tu na przyktad wymieni¢ predko$¢ przeptywu,
temperature, turbulencje, dystrybucje czynnika wewnatrz wymiennika
oraz jakos¢ wody.

Ptyny powinny przemieszcza¢ si¢ z mozliwie najwyzszymi mozliwymi
strumieniami  (predkosciami). W przypadku szczegodlnie niskich
przeptywéw (z niskimi predkosciami przeptywu czynnika przez
wymiennik) np. podczas pracy wymiennika z niepetnym obcigzeniem,
turbulencja w wymienniku ciepta moze ulec obnizeniu, co z kolei

prowadzi do intensywniejszego  tworzenia sie i osiadania
zanieczyszczen wewnatrz wymiennika.

Odkiadanie kamienia w wymiennikach ciepta jest mozliwe
w temperaturach powyzej 50°C (122°F). Ryzyko ,zakamienienia

wymiennika” mozna obnizy¢ dzigki stosowaniu wody uzdatnionej,
przeptywowi turbulentnemu i nizszym temperaturom roboczym.

Podczas kornczenia pracy wymiennika nalezy sie upewni¢, ze najpierw
zakonczona zostanie praca wymiennika po stronie pierwotnej
(zamykajac zawory mozliwie wolno, jednoczesnie lub zaczynajac od
zaworu na doptywie czynnika do wymiennika), a nastepnie po stronie
wtérnej. Z kolei podczas uruchamiania wymiennika najpierw otwiera sig
strone wtdérng, a dopiero pozniej pierwotng. Pozwala to na unikniecie
przegrzewania sie wymiennika ciepta.

Ostrzezenie:
Niska jakosci wody prowadzi do zwiekszonej podatnosci na
korozje!

== Szennyezédés

Ugyelni kell arra, hogy tartsak be az ivo- és flt6vizre vonatkozd DIN-
irdnyelveket, a Vd-TUV-irdnyelveket, az AGFW-iranyelveket és a
KELVION vizdsszetevokre vonatkozé iranyelveket (lasd a kovetkez6
oldalon).

A szennyezddést szamos kilonbdz6 tényezd befolyasolhatja. Ezek
példaul: Hémérséklet, aramlasi sebesség, turbulencia, eloszlas és
vizminéség.

A kozeget a lehetd legnagyobb témegaramlassal kell mikddtetni. Ha a
tébmegaramok tul alacsonyak (részterhelés), a hécserélében csdkkenhet
a turbulencia, és néhet a szennyezddésre valé hajlam.

A vizmindségtél fuggéen 50°C (122°F) feletti hémérsékleten
vizkélerakodasok keletkezhetnek a hécserélében. A turbulens aramlas
és az alacsonyabb hémérséklet csokkenti a vizkd kockazatat.

A rendszer ledllitasakor tgyeljen arra, hogy el6sz6ér a primer oldalt, majd
a szekunder oldalt zarja le. Inditaskor el6sz6r a szekunder oldal nyilik ki,
majd a primer oldal. Ez megakadalyozza a hcseréld tulmelegedését.

Figyelem:
A rossz vizmindség fokozott korrozioérzékenységhez vezet!

Cleaning

Should formation of deposits due to the water quality (e.g. high degrees
of hardness or severe fouling) be expected, cleaning is to be carried out
at regular intervals, for example by means of rinsing.

Rinse the heat exchanger against the normal flow direction with a
suitable cleaning solution. If chemicals are used for cleaning, it has to be
taken care that these don’t show any incompatibility against stainless
steel, copper or nickel. Non observance can cause the destruction of the
heat exchanger!

Always follow the safety instructions and recommendations of the
cleaning agent manufacturer. Only use chloride-free or low-chloride
water with a low hardness value for the cleaning liquid.

Choose a cleaning agent suitable for the type of contamination and for
the properties of the heat exchanger plate materials. In any case, a
confirmation by the manufacturer of the cleaning agent should be
available, stating that the agent does not affect the plate materials used
in the heat exchanger. Clean the heat exchanger plates according to the
work instructions of the cleaning product manufacturer.

Before reassembling the cleaned heat exchanger, always rinse them
with sufficient clean water.

== Czyszczenie

Ze wzgledu na jako$¢ wody (np. wysoki stopien twardosci wody oraz
silne zanieczyszczenie) nalezy spodziewaé sie tworzenia osadéw. Z
tego powodu wymagane moze by¢ prowadzenie czyszczenia instalacji
w regularnych odstepach czasu, np. stosujgc ptukanie.

Stosuje sie piukanie wymiennika ciepta w kierunku przeciwnym do
normalnego kierunku przeptywu stosujgc odpowiednie roztwory myjgce.
Jesli do mycia wykorzystywane sg s$rodki chemiczne, nalezy zwrdéci¢
uwage, zeby nie wywieraly one negatywnego wplywu na stal
nierdzewng, miedz lub nikiel. Nie przestrzeganie tych zalecen moze
spowodowac zniszczenie wymiennika ciepta!

Nalezy zawsze przestrzegac¢ instrukcji bezpieczenstwa i zalecen
opracowanych przez producenta czynnikdw myjacych. Nalezy uzywac
jedynie wody niechlorowanej lub o niskiej zawartosci chloru, z niskim
stopniem twardosci jak dla czynnika myjgcego.

Odpowiedni czynnik myjacy nalezy wybraé w zaleznosci od rodzaju
zanieczyszczen, a takze dopasowa¢ go do wiasciwosci materiatu,
z ktérego wykonane sg ptyty wymiennika ciepta. Producent czynnika
myjgcego powinien zawsze udostepnia¢ informacje, ktéra potwierdza,
ze dany czynnik myjacy nie oddziatuje na materiaty uzyte w wymienniku
ciepta. Mycie plyt wymiennika ciepta nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
instrukcjami dostarczonymi przez producenta srodkéw myjgcych. Przed
ponownym zmontowaniem czystego wymiennika ciepta, zawsze trzeba
go przeptukaé wystarczajaco duzg iloscig wody.

= Tisztitas

Ha a vizminség (pl. nagyfoku keménység vagy erés szennyez6dés)
valoszinlleg lerakédasokat okoz, a tisztitast rendszeres idék6zdnként
kell elvégezni. Lehetdség van oblitéssel torténd tisztitasra. Oblitse &t a
hécserélét a normal aramlasi irannyal szemben megfeleld
tisztitdoldattal. Ha a tisztitdshoz vegyszereket hasznal, gy6z6djon meg
arrél, hogy azok nem kompatibilisek a rozsdamentes acéllal, rézzel vagy
nikkellel. ~ Ennek  figyelmen  kivil hagyasa a  hd&cseréld
tonkremeneteléhez vezethet!

Alapvetéen a tisztitdszergyartdk biztonsagi utasitasait és ajanlasait kell
betartani. A tisztitéfolyadékhoz csak kloridmentes vagy alacsony
keménységu, alacsony kloridtartalmu vizet hasznaljon.

A tisztitészert az eltavolitandd szennyezddés tipusanak és a hécseréld
lemezek ellendllasanak megfeleléen valassza ki. A tisztitdszer
gyartéjanak minden esetben meg kell erésitenie, hogy a tisztitdszer nem
tamadja meg a tisztitando6 lemezes hécserél6t.

Tisztitsa meg a hocserélét a tisztitdszer gyartdjanak hasznalati
utasitasai szerint. A megtisztitott hécserélét a visszahelyezés el6tt
mindig alaposan oblitse &t tiszta vizzel.
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£ Permeation / Diffusion

For the used materials, in particular but not exclusively polymer seals,
the phenomenon of permeation or diffusion of the medium through the
material occurs. The escaping quantities depend on the type of
apparatus, the used materials, the type of medium, its pressure and its
temperature. This fact shall not be considered as a defect and is as
such exempted from Kelvion’s warranty obligations.

In the case of dangerous media, the operator of the apparatus must
ensure for all types of potential leakage of these media that (i) all
necessary and suitable safety measures are implemented to discharge
escaping permeate, and (ii) that in case of leakages other than
permeation a suitable safety concept is in place, that limits possible
consequences of such a scenario to maximum extent.

Kelvion is not liable for any losses or damages (i) which result from
permeation or diffusion of hazardous media/substances or (ii) which
result from or are caused by a missing or improper safety concept on the
part of the operator of the equipment.

mmm Permeacja / Dyfuzja

Zastosowane materialy, w szczegélnosci jednak, ale nie wytacznie,
uszczelki polimerowe, zasadniczo wykazujg zjawisko permeacji lub
dyfuzji czynnika przeptywajgcego przez zastosowany materiat, przy
czym ilosci wydostajgcego sie wskutek permeacji czynnika zalezg od
typu urzadzenia, materiatéw, rodzaju czynnika przeptywajgcego, jego
cisnienia i jego temperatury. Nie stanowi to wady i jest wytgczone ze
zobowigzan gwarancyjnych spétki Kelvion.

W przypadku niebezpiecznych czynnikéw przeptywajacych uzytkownik
urzgdzenia musi zapewni¢ na wypadek wszelkiego rodzaju mozliwego
wycieku tych czynnikéw przeplywajgcych, ze (i) wdrozone zostang
wszystkie niezbedne i odpowiednie $rodki bezpieczenstwa w celu
odprowadzenia ilosci wydostajacego sie permeatu oraz (i) ze w
wypadku wyciekéw innych niz wskutek permeacji potencjalne
konsekwencje takiego wycieku zostang w mozliwie najwiekszym stopniu
ograniczone poprzez odpowiednig koncepcje bezpieczenstwa.

Kelvion nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate (i) wskutek
permeaciji lub dyfuzji niebezpiecznych czynnikéw oraz (ii) za szkody
powstate lub spowodowane wskutek braku lub nieodpowiedniej
koncepciji bezpieczenstwa po stronie uzytkownika.

Az alkalmazott anyagok, kilondsen, de nem kizar6lagosan a polimer
tomitések, alapvetéen az aramlé koézeg permeacidjanak vagy
diffazidjanak jelenségét mutatjak az alkalmazott anyagon keresztil,
ugyanakkor a tavoz6 permeécioés mennyiségek a készilék tipusatol, az
anyagoktél, az é&ramlé kozeg tipusatdl, annak nyomaséatol és
hémérsékletétdl figgnek. Ez nem minésil hibanak, és ezért a Kelvion
nem vallal garanciét.

Veszélyes atfolyd kozegek esetében a készilék lzemeltetdje az ilyen
atfoly6 k6zegek minden egyes lehetséges szivargasa esetén biztositja,
hogy i) minden sziikséges és megfelel6 biztonsagi intézkedést
megtesznek a szivargd permeatum elvezetésére, és ii) a nem
permeacioé Utjan torténd szivargas esetén a szivargas lehetséges
kévetkezményeit egy megfelel6 biztonsagi elképzelés utjan a lehetd
legnagyobb mértékben korlatozzak

A Kelvion nem vallal felel6sséget a kdvetkez6k altal okozott karokért: (i)
veszélyes kdzegek atszivargasa vagy diffuzidja és (ii) az Uzemeltetd
részérdl hianyzé vagy nem megfelel6 biztonsagi elképzelés altal okozott
kéarok.
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Corrosion resistance of soldered plate heat exchangers compared to water constituents
The brazed plate heat exchangers consist of embossed plates of stainless steel 1.4404 or SA240 316L. Therefore the corrosion resistance of the
stainless steel and of the brazing material, copper, Vaclnox or nickel, must be taken into consideration.

== Odpornosé lutowanych wymiennikéw ciepta na korozje w odniesieniu do sktadnikéw wody
Lutowane wymienniki ciepta sktadajg sie z wyttoczonych ptyt ze stali nierdzewnej 1.4404 lub SA240 316L. Planujgc zastosowanie wymiennika nalezy
wzig¢ pod uwage odpornos¢ na korozje stali nierdzewnej, a takze materiatu uzywanego do lutowania (miedzi, Vaclnox lub niklu).

== Forrasztott lemezes hécserélSk korrézidallésaga vizben 1évé anyagokkal szemben
A forrasztott lemezes hécseréld 1.4404 vagy SA240 316L dombornyomott rozsdamentes acéllemezekbdl all. Ezért figyelembe kell venni a
rozsdamentes acél és a réz, nikkel vagy Vaclnox forrasztokézeg korrézios viselkedését.

The following values for water constituents and parameters are to be observed (1.4404 - SA240 316L):
— Zawartosci sktadnikow wody i jej parametry, ktére musza by¢ przestrzegane (1.4404 - SA240 316L):

== A vizOsszetevokre és a jellemzd értékekre vonatkozdan a kévetkezd értékeket kell betartani (1.4404 - SA240 316L):

Water constituent + parameters Unit copper brazed nickel brazed Vaclnox brazed
Sktadniki wody + parametry Jednostka lutowany miedzig lutowany niklem lutowany Vaclnox
Vizosszetevok + értékek Egység rézforrasztott nikkel forrasztott Vaclnox forrasztott
pH-value 7_9

\p,)\ll-la-g(r)tsétl:(pH (in accordance Sl-Index) 6-10 6-10
Saturation-Index Sl (delta pH-value) No specification No specification
Wskaznik nasycenia Sl (delta wartosci pH) -0,2<0<+0,2 Brak danych Brak danych
Telitettségi index - Sl (delta pH) Nincs meghatarozva Nincs meghatarozva
Total hardness

Twardos$¢ catkowita °dH 6-15 6-15 6-15

Teljes keménység

Conductivity No specification No specification
Przewodnos$c¢ uS/cm 10...500 Brak danych Brak danych
Vezetbképesség Nincs meghatarozva Nincs meghatarozva
Filtered substances

Substancje przefiltrowane mg/l <30 <30 <30
Szlrhet6é anyagok

Chlorides See diagram page 9, above 100°C no chlorides permitted

Chlorki mg/l Patrz diagram na stronie 9, powyzej 100°C obecno$¢ chlorkéw nie jest dozwolona
Kloridok Lasd a diagrammot a 9. oldalon, 100°C felett a kloridok nem engedélyezettek.
Free Chlorine

Wolny chlor mg/l <0,5 <0,5 <0,5
Szabad klér

Hydrogen sulphide (H2S) No specification No specification
Siarkowodér (H2S) mg/l <0,05 Brak danych Brak danych
Hidrogén-szulfid (H2S) Nincs meghatérozva Nincs meghatérozva
Ammonia (NHa/NH4*) No specification No specification
Amoniak (NHa/NH4*) mg/l <2 Brak danych Brak danych
Ammo6nia (NHa/NH4* ) Nincs meghatérozva Nincs meghatérozva
Sulphates

Siarczany mg/l <100 <300 <400

Szulfat

Hydrogen carbonate No specification No specification
Wodoroweglan mg/l <300 Brak danych Brak danych
Hidrogén-karbonat Nincs meghatarozva Nincs meghatarozva
Hydrogen carbonate / Sulphates No specification No specification
Wodoroweglan/ Siarczany mg/l >1,0 Brak danych Brak danych
Hidrogén-karbonat / Szulfat Nincs meghatarozva Nincs meghatarozva
Sulphide

Siarczki mg/l <1 <5 <7

Szulfat

Nitrate No specification No specification
Azotany mg/l <100 Brak danych Brak danych
Nitrat Nincs meghatarozva Nincs meghatarozva
Nitrite No specification No specification
Azotyny mg/l <0,1 Brak danych Brak danych
Nitrit Nincs meghatérozva Nincs meghatérozva
Iron

Zelazo mg/l <0,2 <0,2 <0,2

Vas, oldott

Manganese No specification No specification
Mangan mg/l <0,1 Brak danych Brak danych
Mangén Nincs meghatérozva Nincs meghatérozva
Free aggressive carbonic acid No specification No specification
Wolny, agresywny kwas weglowy mg/l <20 Brak danych Brak danych

Szabad agressziv szénsav

Nincs meghatérozva

Nincs meghatérozva

Kelvion Brazed PHE GmbH
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The values stated are guide values which show variations under certain operating conditions.
Should you have any questions please call us on Phone +49 3447 55 39 0.

mm Podane wartosci stanowig wskazdwki, ktére pokazujg odchylenia pod wptywem okreslonych warunkéw procesu.
W przypadku watpliwosci prosze skontaktowac¢ sie z Dostawca wymiennika.

== A megadott értékek tajékoztato jellegiek, amelyek bizonyos tizemi koriilmények kozott eltérhetnek.
Kérdés esetén hivja a kovetkez6 telefonszamot +49 3447 55 39 0.

g 10000
(]
=
&
z .\ above: not permissible
EO 1000 powyzej: zakres wartosci nie dozwolonych
= fent: nem megengedett
2
IS
==
o o
05 100
o &
e=
2
~ below: no problem for application
= 10 ponizej: zakres wartosci dopuszczalnych
E alabb: nincs probléma az alkalmazassal
S
(o]
h=d
8 1
(@]
0 25 50 75 100
Temperature, Temperatura, Héfok [°C]

Permitted chloride content into dependence of the temperature (1.4404 - SA240 316L)
mm Dozwolona zawarto$¢ chlorkéw w zaleznosci od stosowanych temperatur (1.4404 - SA240 316L)
== Megengedett kloridtartalom a hémérséklet fiiggvényében (1.4404 - SA240 316L)
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Volume of KELVION brazed plate heat exchangers
== Objetos¢ lutowanych wymiennikéw ciepta

— Mennyiségi adatok KELVION forrasztott lemezes hcserélsk

Ven Ven
BPHE Vol /Ch | (Litre) BPHE Vol /Ch | (Litre)
. . *Volume annel (Litre . . *Volume annel (Litre
G...;W..,NP... * Objetos¢ kanatu (Litr) G...W...NP... * Objetos¢ kanatu (Litr)
* Mennyiség/csatorna (Liter) * Mennyiség/csatorna (Liter)
100; 1 0,025 1000L;10L
108 0’010 Primary / Strona pierwotna / Primer 0’466
200; 2 0,030 1000L;10L 0733
ZZO, 22 0,046 Secondary / Strona wtérna / Szekunder !
228 0,019
240; 24 0,070
300; 3 0,030 7M-TD
400, 4 0,065 Primary1 .,/ Strona pierwotna 2/ Primers 2 0,248
418 0,055 7M-TD
420 0,076 Secondary / Strona wtérna / Szekunder 0.270
500; 505; 530; 535; 5 0,100
550H; 550M 0,070
550T 0,068 270H-TD
525 0,125 Primary; ./ Strona pierwotnas 2/ Primers,» 0,186
600 0,158 270H-TD
700:; 7 0,230 Secondary / Strona wtérna / Szekunder 0173
757 0,310
760 0,410
770 0,170 9-TD
800, 8 0,221 Primary.,2/ Strona pierwotnas 2/ Primers,2 0,421
900; 9 0,399 9-TD
910 0,480 Secondary / Strona wtérna / Szekunder 0,347
1000H/M; 10 0,600
. J.'II-
Ve Volume primary: Vp, = (:— 1) X Ve,
Objetos¢ pierwotna / Primer mennyiség
N N
(z-1 z-1)
Vpy = 5 X Ven Vpa = 5 X Ven
Vs Volume secondary: V; = ; X Vg,
Objetos¢ wtdrna / Szekunder mennyiség
N Number of plates, Liczba piyt, Lemezek szama
Example, Przyktad, Példa:
BPHE: GBS100M-30
N: 30
Viw: 0,025 1
. . 3o
P...Primary side, Strona pierwotna, Primer oldal: I = (T— 1) % 0,0251 = 0,351
S...Secondary side, Strona wtérna, Szekunder oldal: V; = EL—D % 0,025l =0,381
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PIR hardened polyurethane foam insulation

PIR hardened polyurethane foam insulations consist of two half shells which
are bound together by two retaining clips. Fitting of the insulation is carried out
after the connection of the heat exchanger to the piping network. The durability
of the heat resistance properties is ensured up to 130°C.

== |z0lacja z utwardzonej pianki poliuretanowej PIR

Izolacja z utwardzonej pianki poliuretanowej PIR sktada sie z dwdch potéwek,
ktére sa ze sobg potgczone za pomocg dwdch wspornikowych zaciskéw.
Instalacja izolacji jest nastepuje, gdy wymiennik ciepta jest podtgczony do sieci
rur. Trwato$¢ odpornosci cieplnej jest zapewniona przy temperaturach do
130°C.

— Purhab szigetelések (PIR)

A purhab szigetelés (PIR) két félhéjbol all, amelyeket két tartokapocs kot
Ossze. A szigeteléseket a h6cseréldé cséhalézathoz vald csatlakoztatasa utan
szerelik fel. A szigetelés tartds héallésaga 130 °C.

Diffusion resistant sealed insulation

Diffusion resistant sealed insulation consists of 10/20 mm gauge closed-pore
synthetic rubber of a NBR base with smooth surface skin. The durability of the
heat resistance properties is ensured up to 105°C. All insulation elements can
be trimmed to the size of any heat exchanger equipment and then treaded with
an adhesive coating.

Install the insulation kit after all soldering or welding is completed and the unit
is cooled down.

Check the fit of the insulation pieces to assure proper size before installation.
Take the front with adhesive (1) and remove the backing film. Press the panel
in place firmly and smooth it down with even pressure on the heat exchanger
(4). Install the rear panel (2), by removing the backing film. Install the side
panel (3) by removing the backing film. Starting at one end, wrap around the
heat exchanger with a slight stretching motion. At the end, remove the edge
film and press the two ends firmly together. Apply the thin cover pieces over
the seams located around the connections and at the place where the side
panel ends meet.

== |zolacja NBR (szczelna, odporna na dyfuzje)

Szczelna, odporna na dyfuzje izolacja sklada sie z syntetycznej gumy
0 zamknietych porach wykonanej na bazie NBR o $rednicy 10/20 mm i gtadkiej
powierzchni zewnetrznej. Trwato$¢ odpornosci cieplnej jest zapewniona przy
temperaturach do 105°C. Wszystkie elementy mogg by¢ przyciete do
rozmiarow jakiegokolwiek wymiennika ciepta a nastepnie pokryte adhezyjng
powioka.

Instalacja pakietu izolacyjnego odbywa sie po zakonczonym lutowaniu lub
spawaniu, gdy wymiennik jest juz ochtodzony.

Przed instalacjg, nalezy sprawdzi¢ dopasowanie czesci izolacji, aby
zagwarantowa¢ odpowiednig ich wielkos¢. Montaz zaczg¢ od przedniej czesci
obudowy pokrytej warstwg adhezyjng (1) i zdjg¢ folie zabezpieczajaca.
o . Nastepnie nalezy mocno wcisngé panel na odpowiednie miejsce i wygtadzi¢

na catej dtugosci aby wyréwnac cisnienie wywierane na wymiennik ciepta (4).
| Nastepnie kolejno zainstalowa¢ tylny panel (2), oraz panele boczne (3)
( ' usuwajac z nich folie zabezpieczajacg. Zaczynajgc od jednego konca, owingé
dookota wymiennik, delikatnie rozciggajac folie. Na koncu, usung¢ brzeg folii i
przycisng¢ mocno dwa konce do siebie. Nastgpnie nanies¢ cienkie kawalki
{ warstwy pokrywajgcej na szwy zlokalizowane dokota przytgczy oraz w miejscu
‘ gdzie spotykaja sie konce paneli bocznych.

=— Diffzi6zaré szigetelések

‘ h\) A diffiziozaré szigetelések 10/20 mm vastag, NBR alapu zart cellas szintetikus
o ) gumibdl alinak. A szigetelés tartds hdallésdga 105 °C. Minden alkatrész a
N megfelelé hécserélére méretre van vagva és ragasztoréteggel van ellatva.

A szigetelést csak az 0sszes forrasztasi vagy hegesztési munka befejezése és
a hécserél6 lehllése utan szerelje fel. Ellenérizze, hogy a szigetelés és a
hécserél6 tipusa megegyezik-e.

Vegye le az elils6 fedelet (1), és tavolitsa el a ragasztoéfdliat. Ragassza az
ellilsé fedelet a hécseréld ellilsé lemezére (4). A ragasztofdlia eltavolitasa utan
ragassza a végfedelet (2) a hécserélé véglemezére (4). Vegye le a kdpenyt
(3), és tavolitsa el a ragasztéberendezés tartéfolidjat. Ragassza a kdpenyt a
hécserélé lemezcsomagja (4) koré, mikézben enyhén meghlzza. Tavolitsa el
a ragasztoféliat a kopeny szegélyérdl, és ragassza 6ssze a két végét. Vegye ki
a szintetikus gumiszalagot a csomagolasbdl, és ragassza ra a csatlakozasok
kordli varratokra és a kdpeny illesztésére.
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