Kelvion

Brazed Plate Heat Exchanger / Spajkované doskové vymenniky
Pajeny deskovy vymeénik tepla

Installation and Application Guide
Navod na montaz, prevadzku a udrzbu
Navod k montazi, provozu a udrzbé

Attention:

Before proceeding with installation and operation please read entire guide carefully. Failure to do so can
cause injury or property damage. In case of noncompliance warranty claims are voided.

When receiving heat exchangers, any claims for damage or shortage of parts in shipment must be filed
immediately against the transportation company by the consignee.

Brazed plate heat exchangers from KELVION have sharp edges that may cause cuts. Please keep this in
mind when handling them.

Structural alterations on the product are allowed only by authorised Kelvion Brazed PHE employees.
Otherwise warranty claims are voided.

em Upozornenie:

Pred montédZou a uvedenim do prevadzky si dokladne precitajte tento navod. V pripade nedodrzania
navodu na montaz, prevadzku a udrzbu zanikaju naroky na zaruku.

Pri dodani skontrolujte pripadné poskodenia resp. ¢i nechybaju diely. Prislusné nedostatky zaznacte do
Spedi¢nych dokladov.

Spajkované doskové vymenniky tepla KELVION maju ostré hrany, ktoré mézu viest k reznym poraneniam.
Prihliadajte, prosim, na to po€as manipulacie.

b= POZOT:

Pfed montazi a uvedenim do provozu si pozorné precCtéte tento navod. Naroky na zaruku zanikaji,
nebude-li dodrzovan navod k montazi, provozu a udrzbé.

PFi dodani zkontrolujte, zda nedoSlo k poskozeni, popf. zda néjaké dily nechybi. Pfislusné zaznamenejte
na spedicni dokumenty.

Pajené deskové vymeéniky tepla KELVION maji ostré hrany, které mohou pfivodit fezna poranéni. P¥i
manipulaci na to, prosim, nezapominejte.
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Description / Declaration of Conformity

KELVION brazed plate heat exchangers consist of a pack of embossed steel plates which are brazed together by copper, Vaclnox or nickel
in a furnace. When assembling the pack every second plate is turned 180° in the plane. There are two separate flow channels or pressure
channels (Primary and Secondary Side) with two mediums in counter current.

Declaration of Conformity: see homepage www.kelvion.com; News & Downloads

Materials:
Plates: Stainless steel 1.4404 - SA240 316L (Standard)

Solder: Copper Type: GBE, GBS, GBH, GML, GMH, GBH-HP, GCS, GCH, GKE, GKS, GKH, GVH, WP, WH
Nickel Type: GNS, NP
Vaclnox Type: GVH, GVH-HP, GVI

Details on the type, year of construction, serial number, manufacturer as well as technical data have to be taken from the nameplate of the
heat exchanger. Suitable measures have to be taken so that the given permitted max. and min. technical data neither in operation or in
interruption are shouted down or falls exceed.

Please note the data on the nameplate of the heat exchanger!

KELVION heat exchangers are pressure equipment according to the directive 2014/68/EU (PED). Notified body for module B (production type)
and module D is:

TUV Thiringen e.V. - Melchendorfer Str. 64 - DE — 99096 Erfurt

Registration No. of the Notified Body : 0090

Em Popis / Vyhlasenie o zhode

KELVION spéajkované doskové vymenniky pozostavaju z niekolkych lisovanych dosiek z usfachtilej ocele, ktoré sa Specialnym spajkovanim
spéajaju pomocou medi, Vaclnox alebo niklu. Pri spajani sa kazda druha doska otoci vo svojej trovni o 180 stupriov, ¢im sa vytvoria dve od
seba oddelené prietokové komory resp. tlakové komory (primarna a sekundarna strana).

Vyhlasenie o zhode: pozri Homepage www.kelvion.com; News & Downloads

Materidl:
Dosky: USlachtila ocel 1.4404 - SA240 316L (Standard)

Spajka: Med Typ: GBE, GBS, GBH, GML, GMH, GBH-HP, GCS, GCH, GKE, GKS, GKH, GWH, WP, WH
Nikel Typ: GNS, NP
Vaclnox Typ: GVH, GVH-HP, GVI

Udaje ako typ, rok vyroby, vyrobné &islo, vyrobca ako aj technické Gidaje st uvedené na typovom titku. Vykonajte vhodné opatrenia, aby sa
dané povolené max. a min. prevadzkové parametre ani po€as prevadzky a ani po¢as necinnosti neprekrocili resp. aby neboli niz$ie.

Dbajte na udaje na typovom Stitku vymennika!

KELVION spéjkované doskové vymenniky s tlakové pristroje v zmysle smernice o tlakovych pristrojoch 2014/68/EU. ES-skuska
konstruk&ného vzoru (Modul B) a posudok systému kvality (Modul D) boli vykonané v uvedenom urade:

TUV Thiringen e.V. - Melchendorfer Str. 64 - DE — 99096 Erfurt

Registracné €islo uvedeného uradu: 0090

b= Popis / prohlaseni o shodé

Pajeny deskovy vyménik tepla KELVION se sklada z poctu razenych desek z nerezové oceli, které jsou pfi specialnim pajeni vzajemné
spojeny niklem, Vaclnox nebo médi. PFi sestavovani se kazda druha deska oto¢i o 180 stupriti v roving, ¢imz se vytvofi dva od sebe
oddélené prostory proudéni popf. tlakové prostory (primarni a sekundarni strana).

Prohlaseni o shodé: viz homepage www.kelvion.com; News & downloads

Materialy:
Desky: nerezova ocel 1.4404 - SA240 316L (standard)

Pajka: Med Typ: GBE, GBS, GBH, GML, GMH, GBH-HP, GCS, GKE, GKS, GKH, GCH, GVH, WP, WH
Nikel Typ: GNS, NP
Vaclnox Typ: GVH, GVH-HP, GVI

Informace tykajici se typu, roku vyroby, vyrobniho &isla, vyrobce i technické parametry jsou uvedeny na typovém stitku. Je tfeba ucinit
vhodné opatfeni, aby nebyly v provoz ani po zastaveni podkroCeny &i pfekro¢eny uvedené pfipustné max. a min. provozni parametry.

Dodrzujte udaje uvedené na typovém stitku vyméniku tepla!
Péajené deskové vymeéniky tepla KELVION jsou tlakova zafizeni ve smyslu smérnice o tlakovych zafizeni 2014/68/EU. Prototypova zkouska

konstrukéniho vzorku ES (modul B) a hodnoceni systému managementu jakosti (modul D) byly provedeny uznavanou instituci:
TUOV Thiringen e.V. - Melchendorfer Str. 64 - DE — 99096 Erfurt; Registra¢ni ¢islo uznavané instituce: 0090

-1- Kelvion Brazed PHE GmbH
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Kelvion

B Recommended mounting position: Vertical
Em Odporu¢ana montazna poloha: vertikalne
B Doporuena montazni poloha: svisle

Red/blue label
Cerveny/modry bod
Cerveny/modry bod

Vertical /

Primary

Primarny Svisla vestavba

Primarni
Secondary
Sekundarny
Sekundarni
Primary Secondary Secondary Primary
Side 1 Side 2 Side 4 Side 3

FRONT BACK

Vertikalna montaz /

NIZ]

BN Mounting position

KELVION heat exchangers should be mounted so there is sufficient
room around the heat exchanger to perform maintenance work. The
fitting position is to be chosen in such a way that venting and
draining of the heat exchanger are possible.

For thermal applications a vertical fitting position is the most
efficient one. All other fitting positions can lead to power loss.

For all two phase applications the heat exchanger should always be
mounted vertically (Evaporator, condenser...).

Never mount the heat exchanger with the connections pointing
down. Preferably the heat exchanger should be supported by a
bracket or support. The unit should not be supported solely by the
piping.

The maximum connecting forces and torques are not to be
exceeded.

Em Montazna poloha

KELVION spajkované doskové vymenniky je potrebné montovat
tak, aby bolo pre udrzbové prace k dispozicii dostatok miesta.
Polohu montaze zvolte tak, aby bolo mozné odvzdusnenie a
vyprazdnenie vymennika. Pri tepelnom technickom wvyuziti je
najefektivnejSia vertikdlna montazna poloha. VsSetky ostatné
montazne polohy mézu viest k stratdm vykonu. Chladiace technické
vyuzitie, ako vyparniky alebo kondenzatory si vyzaduju vzdy
vertikalnu montéznu polohu.

Nikdy nemontujte vymennik s pripojkami smerujacimi nadol.
Preventivne vymennik upevnite na nejakd konzolu. Upevnenie len
prostrednictvom spojeni nie je dostacujuce. Neprekracujte max. sily
a momenty pripojenia.

b= Montazni poloha

Pajené deskové vyméniky tepla KELVION by mély byt
namontovany tak, aby byl dostatek mista k provadéni udrzby.
Montazni polohu zvolit tak, aby byla mozna ventilace a vyprazdnéni
vyméniku tepla. U tepelné technickych aplikaci je nejefektivnéjsi
svisla montazni poloha. VSechny ostatni montazni polohy mohou
vést ke ztratdm vykonu. Technické aplikace s chlazenim, jako
odparniky nebo kondenzatory, vzdy vyzaduji svislou montazni
polohu.

Nikdy vymeéniky tepla nemontujte s pripojkami dol. Vymeéniky tepla
byste méli opatrné upevnit na konzoli. Samotny drzak na pfipojkach
nestaci.

Neprekracovat maximalni utahovaci sily a momenty.

BER Maximum fitting forces and torques
Em Maximalne sily a momenty pripojenia
B Maximalni utahovaci sily a momenty

BPHE Connection | T F Mb Mv

G...; W...;NP... |Pripojenie (kN) (kN) | (Nm) (Nm)
PFipojka

1,100,108,2,200,

22,220,228,24, G¥% 15 8 40 170

240

3,300,4,400,418,

420,5,505,525, G1 25 10 65 385

530,535, 550

3,300,4,400,418, .

420,5,505,525, Gl 2,5 25 65 765

530,535, 550 Glva

600,7,700,757, G2

760,770,8,800, G2Y» 115 30 | 740| 1000

9,900,910 G3

10,1000 G4 15 40 | 980 | 1300

* Inside threading, Vnitorny zavit, Vnitfni zavit
Studs, skrutka, svornik M6 M8 M10 M12
Mv (Nm) 10 20 25 30

Kelvion Brazed PHE GmbH
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Heating / Vykurovanie / Topeni

In/Vstup/
Vstup

% Out/Vystup/

Vystup
Red/blue label
Cerveny/modry bod
Cerveny/modry bod
Primary Secondary
Primarny Sekundarny
Primarni Sekundarni
In/Vstup/
Vstup

Out/Vystup/Vystup

Condenser / Kondenzator / Kondenzator

RefrigerantIn
Vstup chladiaceho prostriedku
Vstup chladiciho

prostredku ; -~\I0Ut/ Vystup/
: Vystup
Red/blue label
Cerveny/modry bod
Cerveny/modry bod
Primary Secondary
Primarny Sekundarny
Primarni Sekundarni
N In/Vstup/
Vstup
Refrigerant Out

Vystup chladiaceho prostriedku
Vystup chladiciho prostfedku

Vaporizer / Odparova¢ / Vyparnik

Refrigerant Out
Vystup chladiaceho prostriedku
Vystup chladiciho

prostfedku In/Vstup/
Vstup
Red/blue label
Cerveny/modry bod
Cerveny/modry bod
Primary Secondary
Primarny Sekundarny
Primarni Sekundarni
Out/Vystup/
Vystup

RefrigerantIn
Vstup chladiaceho prostriedku
Vstup chladiciho prostfedku

Piping connections
In most applications the highest efficiency will be realized by
connecting the heat exchanger for counter-current flow.
The primary side of the heat exchanger is identified by a red or blue
label. The primary channels are the inner channels. The first and
last channel is always on the secondary side.
Attention: Insure that severe vibrations or pulsations cannot be
transmitted to the heat exchanger by installing vibration absorbers
in the piping and using vibration absorbing material between the
heat exchanger and the equipment. Service life of the heat
exchangers is markedly reduced by incorrect or inadequate
automatic control. Here are some factors which have a detrimental
effect on the service life. This fact should be avoided:

e  Oversized regulating valves

e  Excessive variations in system differential pressures

e  Regulating valves of poor quality

. incorrect regulator settings

e Incorrect sensor placing
Attention: On new or renovated systems, flushing the liquid piping
to remove construction debris is recommended before connecting
the piping to the heat exchanger. A mesh size of 0,8 mm (closed
circuits) and 0,08 mm (open circuits) will retain any particle. The
strainer must be located at the inlet to the heat exchanger.
Blockage in the heat exchanger will lead to fouling or freezing of the
heat exchanger!

Em Pripojenie na siet’ potrubia

Najefektivnejsi prenos tepla sa uskutoéni vtedy, ak primarne a
sekundarne médium pretekaju vymennikom v protiprude.

Cerveny resp. modry bod na &elnej doske oznaduje primarnu
stranu. Primarna strana je vnitorny kanal. Tak najdete prvy a
posledny kanal vymennika vzdy na sekundarnej strane.

Upozornenie: Potrubie musi byt uloZzené tak, aby sa vibracie,
napinanie, narazy alebo pulzovanie neprenasalo na vymennik.
Zivotnost vymennika sa kvoli nespravnej resp. nedostatodnej
regulacnej technike znacne skracuje. Uvadzame niekolko faktorov,
ktoré negativne ovplyviiuju Zivotnost a ktorym je potrebné zabranit’
Predimenzované regulacné ventily resp. nizka kvalita
Nedostatoéné nastavenia regulatora

Nadmerné kolisanie tlaku

Nespravne umiestnenie snimacov tepla

Upozornenie: Potrubné systémy v novych a rekonstruovanych
zariadeniach pred montdZzou vymennika preplachnite! Pre
zabranenie znecisteniu namontujte na vstupy médii vymennika filter
(velkost pletiva 0,8 mm pre zatvorené a 0,08 mm pre otvorené
zariadenia). Necistoty vo vymenniku mézu spdsobovat' kordziu a v
niektorych pripadoch zamrznutie vymennika!

b= Pfipojeni k potrubni siti

K nejefektivnéjSimu pfenosu tepla dochazi tehdy, kdyz primarni a
sekundarni médium protéka vymeénikem tepla v protiproudu.
Cerveny popf. modry bod na &elni desce oznaduje primarni
stranu. Primarni stranu pfedstavuje uvnitf lezici kanal. Tak Ize prvni
a posledni kanal vyméniku tepla vzdy najit na sekundarni strané.

Pozor: Potrubi musi byt poloZena tak, aby nedochazelo k zatizeni
vyméniku tepla kmitanim, upinanim, narazy nebo pulzacemi.
Zivotnost vyméniki tepla je siln& zkracena nespravnou popf.
nedostate¢nou regulaéni technikou. Zde uvedeme nékteré faktory,
které se negativné projevuji na zivotnosti a kterym je tfeba zabranit:
predimenzované regulacni ventily popf. Spatna kvalita
nedostacujici nastaveni regulatord

nadmeérné kolisani tlaku

nespravné umisténi méficich Cidel

Pozor: Vyplachnéte potrubni systémy v novych a rekonstruovanych
zafizenich pfed montazi vymeéniku tepla! Filtry (svétlost ok 0,8 mm
pro uzaviend a 0,08 mm pro oteviena zafizeni) k prevenci
znecisténi je tfeba vlozit na vstupy médii vyméniku tepla. Necistoty
ve vymeéniku tepla mohou vést ke korozi a v nékterych pfipadech i k
zamrznuti vymeéniku tepla!

Kelvion Brazed PHE GmbH
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Sz

BN Warning:

The heat exchangers must not develop any darker annealing
colours than 'straw yellow' as otherwise there is a danger of
corrosion.

Do not exert any high forces and torques on the connection.

Em Upozornenie:

Vymenniky nesmu mat’ popustaciu farbu tmavsiu ako
»Slamovo zItu“, inak vznika riziko korozie.

Neposobte na pripojenie velkou silou a momentom.

b= Pozor:

Vyméniky tepla nesmi mit tmavsi nabihaci barvy nez je
»slamoveé zluta“, protoze jinak hrozi nebezpeci koroze.

Na pripojku nevyvijet velké sily a momenty.

Sz

ES Sample of soldering connection
Em Priklad spajkovaného pripojenia
B Piiklad pajeného spoje

Soldering connection

Clean the soldering assembly surface at the copper tube and heat
exchanger connections. Polish the surfaces to remove oxides.
Apply the flux to the surface. In order to prevent oxidation, the heat
exchanger is to be protected from the inside with nitrogen. Do not
aim the flame in the direction of the heat exchanger, solder at a
maximum temperature of 650 °C (1200 °F). Soldering material: 45 -
55 % silver filler for brazing. Use a wet rag (1) to prevent
overheating of the heat exchanger. Hold the tube in a fixed position
during soldering.

Warning: Excessive heating can lead to fusion of the copper and
thus to the destruction of the heat exchanger!

Welding connection

Use TIG (GTAW) welding.

Use a wet rag to prevent overheating of the heat exchanger.

In order to avoid oxidation the heat exchanger has to be protected
from the inside with nitrogen.

Threaded connection
Mount the heat exchanger and then connect the pipes to the heat
exchanger by means of the threaded connections.

Em Spajkované pripojenie

Vycistite, odmastite a vylesStite povrch pripojky a medenej rarky.
Odstrante oxidy. Naneste taviacu prisadu. Pre zabranenie oxidacii
je potrebné vymennik zvnutra chranit dusikom. Plamen nesmerujte
na vymennik, spajkujte max. pri teplote 650 °C. Spéajkovaci
materidl: 45 - 55 % strieborna spéajka. Na ochranu vymennika pred
prehriatim pouzite mokrd handru (1). Pri spajkovani drzte rdru v
zaistenej polohe.

Upozornenie: Prili§ silné prehriatie méze spbsobit roztavenie medi
a tym zni€enie vymennika!

Zvarové pripojenie

Pouzite zvaranie WIG.

Na ochranu vymennika pred prehriatim pouzite mokrd handru.

Pre zabranenie oxidacii je potrebné vymennik zvnuatra chranit
dusikom.

Zavitové pripojenie
Namontujte vymennik a nésledne prepojte potrubia s vymennikom
zavitovymi pripojkami.

= Pipojeni pajkou

Povrch pfipojky a médéné trubky vycistéte, odmastéte a vylesStéte.
Odstrarite oxidy. Naneste tavidlo. Aby nedos$lo k oxidaci, je tfeba
vyménik tepla chranit zevnitf dusikem. Plamen nesmi mifit smérem
k vyméniku tepla, pajet prfi teploté max. 650 °C. Pajeci material: 45
- 55 % stfibrna pajka. K ochrané vyméniku tepla pfed pfehfratim
pouzivejte vihké hadry (1). Pfi pajeni musi byt trubka v pfislu§né
poloze zafixovana.

Pozor: P¥ili§ silné zahfivani muze vést k roztaveni médi a tim i ke
zni¢eni vyméniku tepla!

Pripojeni svafovanim

Pouzijte svafovani WIG.

K ochrané vyméniku tepla pfed prehratim pouzivejte vihké hadry.
Aby nedoSlo k oxidaci, je tfeba vyménik tepla zevnitf chranit
dusikem.

Pripojeni zavitem
Namontujte vyménik tepla a poté potrubi spojte pomoci zavitovych
pFipojek s vyménikem tepla.

Kelvion Brazed PHE GmbH



Kelvion

Start of operation

Before putting the device into operation it has to be checked to
ensure that the operation data shown on the nameplate are not
exceeded.

Check the tightness of the screw connections.

The pumps feeding the heat exchanger must be equipped with
shut-off valves. Pumps which generate higher pressures than
stated for the device must be fitted with safety valves. The pumps
must not aspirate any air so that no disruptions of operation due to
water hammer occur. In order to avoid pressure surges, the pumps
are to be started up against closed valves. The valves in the supply
and return lines are to be opened slowly and, as far as possible,
simultaneously, until the service temperature is reached. Pressure
surges are to be avoided. During filling the device is to be vented
via the vent valves located in the piping. Inadequately vented heat
exchangers do not yield their full performance as the complete
heating surface is not available. Remaining air increases the danger
of corrosion. Shutdown must be effected slowly and simultaneously
for both sides (primary and secondary sides). If this is not possible,
the hot side is to be shutdown first. For a relatively long downtime of
the plant the heat exchanger is to be completely drained and
cleaned. This applies in particular when there is a danger of frost, in
the case of aggressive fluids and fluids which have a biological
fouling tendency.

Em Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte, ¢i prevadzkové udaje
uvedené na typovom Stitku nie su prekrocené.

Skontrolujte dotiahnutie skrutkovych spojov.

Cerpadla, ktoré napajaju  vymennik, musia byt vybavené
uzatvaracimi ventilmi. Cerpadla alebo zariadenia, ktoré vytvaraju
vysSie prevadzkové tlaky ako je povolené pre aparat, je potrebné
vybavit s bezpeénostnymi ventilmi. Cerpadlda nesml nasavat
Ziaden vzduch, aby nedoslo k prevadzkovym porucham nasledkom
vodnych néarazov. Pre zabranenie tlakovym narazom je nutné
Cerpadla spustat pri zatvorenych ventiloch. Ventily privodu a
spatného chodu otvarajte podfa moznosti si¢asne pomaly, kym sa
nedosiahne prevadzkova teplota. Zabrante tlakovym narazom.
Pogas plnenia sa musi aparat odvzdu$nit cez odvzdu$iovacie
ventily, ktoré sa nachadzaji v potrubi. Nedostatoéne odvzdusnené
vymenniky nedosahuju plny vykon, pretoze k dispozicii nie je cela
vykurovacia plocha. ZvysSkovy vzduch zvySuje riziko korézie.
Odstavenie sa musi na oboch stranach (primarna a sekundarna
strana) vykonavat pomaly a su€asne. Ak to nie je mozné, najprv
odstavte teplu stranu. Pri dlhSom odstaveni zariadenia z prevadzky
je potrebné vymennik Uplne vyprazdnit a vycistit. To plati
predovSetkym pri nebezpecenstve mrazu, agresivnych médiach a
pri médiach, ktoré maju sklon k biologickému znecisteniu.

= Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je tfeba zkontrolovat, zda nebyly
prekro€eny provozni parametry nachazejici se na typovém Stitku.
Zkontrolujte utazeni Sroubovych spoj.

Cerpadla napajejici vyménik tepla musi byt vybavena uzaviracimi
ventily. Cerpadla nebo zafizeni, ktera spolehlivé vytvaFi vyssi
provozni tlaky nez pro aparat, musi byt vybavena bezpecnostnimi
ventily. Cerpadla nesmi nasavat vzduch, aby nedoslo k provoznim
porucham pfi narazech vody. Aby nedochazelo k tlakovym razdm,
Cerpadla se rozbihaji u uzavienych ventild. Ventily v pfitoku a
zpétném toku se pokud mozno musi pomalu soucasné otevirat, az
bude dosazeno provozni teploty. Je tfeba zabranit tlakovym razdm.
Béhem pInéni musi byt aparat odvzdu$nén odvzdusriovacimi
ventily nachéazejicimi se v potrubi. Nedostate¢né odvzdus$néné
vymeéniky teply neposkytuji plny vykon, protoze neni k dispozici cela
plocha vytapéni. Zbyvajici vzduchu zvySuje nebezpeli koroze.
Zastavovani ma na obou stranach (primarni a sekundarni strana)
probihat pomalu a souc¢asné. Neni-li to mozné, je tfeba nejdfive
zastavit teplou stranu. Pfi delSim zastavenim zafizeni musi byt
vymeénik tepla kompletné vyprazdnén a vycistén. Toto plati zejména
pfi nebezpedi mrazu, u agresivnich médii a médii, ktera maji sklon
k biologickému foulingu.
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Operation

After the device has been put into service it is to be checked to
ensure that no pressure pulsations are acting on the device. If the
heat exchanger is fitted between a control valve and a differential
pressure regulator, it is to be ensured that with simultaneous
closing of both regulating devices no negative pressure can form
and thus steam hammers are avoided.

In district heating systems particular attention is to be paid to the
fact that the secondary pressure maintaining system is designed for
the maximum district heating supply temperature. Otherwise steam
hammers can occur in the part-load range.

Check the functional efficiency of the control
“Connection to the piping network”).

It is generally to be ensured that no operating conditions can arise
which are contradictory to these assembly, operating and
maintenance instructions.

Warning:

Steam hammers, pressure and temperature cycles can lead to
leaks in the heat exchanger.

Adequate equipotential bonding is to be ensured in order not
to endanger the corrosion-proofing.

devices (cf.

Em Prevadzka

Po uvedeni do prevadzky skontrolujte, ¢i na aparat nepésobi
pulzovanie tlaku. Ak je vymennik zabudovany medzi regulacnym
ventilom a regulatorom rozdielu tlaku, ubezpecte sa, Zze sa pri
sucasnom zatvarani oboch regulaénych zariadeni nemdéze vytvorit
podtlak a tym sa zabrani narazom pary.

Pri teplarenskych systémoch davajte obzvlast pozor na to, ze
udrziavanie tlaku na sekundarnej strane je dimenzované na
maximalnu teplarenskud privodnu teplotu. V opaénom pripade moze
dojst’ k narazom pary v Ciasto€ne zatazenej oblasti.

Skontrolujte funkénost' regulaénych zariadeni. (pozri ,Pripojenie na
siet’ potrubia*)

VSeobecne davajte pozor na to, aby nevznikli Ziadne prevadzkové
okolnosti, ktoré su v rozpore s tymto navodom na montaz,
prevadzku a udrzbu.

Upozornenie:

Narazy pary ako aj pulzovanie tlaku a teploty mézu sposobit’
netesnosti vo vymenniku.

Dbajte na dostatocné vyvazenie napétia, aby sa neohrozila
ochrana proti korézii.

B Provoz

Po uvedeni do provozu zkontrolujte, zda na aparat neplisobi néjaké
tlakové pulzace. Je-li vyménik tepla namontovan mezi ovladaci
ventil a regulator diferencialniho tlaku, tak je tfeba zaijistit, aby se pfi
souasném zavirani obou regulaénich zafizeni nemohl vytvorit
podtlak, a tim bylo zabranéno parnim razam.

V systémech dalkového vytapéni je zvlastni pozornost vénovana
tomu, aby regulace tlaku na sekundarni strané byla dimenzovana
na maximalni vstupni teplotu dalkového vytapéni. V opacném
pfipadé by mohlo v oblasti dil¢iho zatizeni dojit k parnim razdm.
Zkontrolujte funkce regulaénich zafizeni. (viz ,PFipojeni k potrubni
siti”)

V zasadé dbejte, aby nemohlo dochéazet k provoznim stavim, které
jsou v rozporu s timto navodem k montazi, provozu a udrzbé.

Pozor:

Parni rdzy i tlakové a teplotni
netésnostem ve vyméniku tepla.

Je tfeba dbat na dostateéné potencialové vyrovnani, aby
nebyla ohrozena ochrana proti korozi.

pulzace mohou vést k

Anti-freeze

Icing results in the destruction of the heat exchanger. At
temperatures close to the freezing point anti-freeze fluids (e.g.
glycol) are to be used. For the fitting of temperature sensor the
fitting of the heat exchanger with a GY% internal thread socket is
possible. These can be arranged opposite the primary or secondary
connection.

Em Ochrana proti mrazu

Tvorba fadu vedie k zni¢eniu vymennika. Pri teplotach okolo bodu
mrazu pracujte s prostriedkami na ochranu proti mrazu (napr. :
Glykol).

Pre inStalaciu snimaca teploty je mozné vymennik vybavit so
vsuvkou s vnatornym zavitom G%. Tie mézu byt umiestnené oproti
priméarnej alebo sekundarnej pripojke.

b= Ochrana pired mrazem

Tvoreni namrazy vede ke zni€eni vyméniku tepla. U teplot blizicich
se bodu mrazu je nutné pracovat s mrazuvzdornymi prostfedky
(napf.: glykol).

K instalaci snimace teploty je mozné vybavit vyménik tepla hrdlem
s vnitfnim zavitem G%. Ty mohou byt umistény protilehle k primarni
nebo sekundarni pfipojce.

Kelvion Brazed PHE GmbH
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Fouling

It is to be ensured that the DIN Guidelines for Drinking and Heating
Water, Vd-TUV guidelines, guidelines of the AGFW and the
KELVION Guidelines for Water Constituents are observed (see next
page).

Many different factors can
example, velocity, temperature,
quality.

The fluids are to be moved at the highest possible mass flows. In
the event of excessively low mass flows (part load) the turbulence
in the heat exchanger can decrease and the fouling tendency
increase.

Lime deposits in the heat exchanger can be possible at
temperatures above 50°C (122°F). Turbulent flow and lower
temperatures reduce the risk of calcification.

During shutdown of the unit it is be ensured that first the primary
side and then the secondary side is closed. During start-up first the
secondary side and then the primary side is opened. In that way
overheating of the heat exchanger is avoided.

influence fouling. These are, for
turbulence, distribution, water

Warning:
Poor water quality leads to a higher susceptibility to corrosion!

Em Znedistenie / Fouling

Dbajte na to, aby boli dodrzané DIN smernice pre pitnu a teplu
vodu, smernice Vd-TUV, smernice AGFW ako aj smernice
KELVION pre latky obsiahnuté vo vode (pozri nasledujicu stranu).
Fouling a znecistenie mézu ovplyvnit mnoho rozli¢nych faktorov. Su
to napr.: teplota, rychlost prudenia, turbulencia, rozdelenie a kvalita
vody.

Média sa musia pohybovat s ¢o najvac¢Simi masovymi pradmi. Pri
prili§ nizkych masovych pradoch (Ciastocné zatazenie) sa méze
turbulencia vo vymenniku zmensit' a narasta moznost’ znecistenia.
Pri teplotach nad 50°C (122°F) v zavislosti od kvality vody mézu vo
vymenniku vznikat vapenaté usadeniny. Turbulentné prudenie a
niz8ie teploty zniZuju riziko vzniku vapenatych usadenin.

Pri odstavovani zariadenia dbajte na to, aby sa najskér uzavrela
primarna strana a potom sekundarna strana. Pri spustani sa
najskor otvori sekundarna strana a potom primarna strana. Tym sa
zabrani prehriatiu vymennika.

Upozornenie:
Nekvalitna voda zvysuje riziko vzniku korézie!

B Znegisténi / fouling

Dbat, aby byly dodrZzovany smérnice DIN pro pitnou a topnou vodu,
smérnice Vd-TUV, smérnice AGFW i smérnice KELVION pro latky
obsazené ve vodé (viz nasledujici stranu).

Fouling a znecisténi mGze ovliviiovat mnoho rdznych faktor(. To
jsou napf.: teplota, rychlost proudéni, turbulence, rozvadéni a
kvalita vody.

Média se musi pohybovat s co nejvétSimi hmotnostnimi proudy. U
pfili§ nizkych hmotnostnich proudll (dil¢i zatizeni) se maze
turbulence vratit do vymeéniku tepla a zvysit sklon ke znecisténi.

K ukladani vodniho kamene ve vyméniku tepla mize dochazet pfi
teplotach nad 50 °C (122°F) v zavislosti na kvalité vody. Turbulentni
proudéni a nizSi teploty snizuji riziko vapenaténi.

PFi vypinani zafizeni dbat, aby byla nejdfive uzavfena primarni
strana a potom sekundarni strana. Pfi rozbéhu se nejdfive otevie
sekundarni strana a pak primarni strana. Tim je zabranéno prehrati
vyméniku tepla.

Pozor:
Spatna kvalita vody vede ke zvy$ené nachylnosti ke korozi!

Cleaning

Should formation of deposits due to the water quality (e.g. high
degrees of hardness or severe fouling) be expected, cleaning is to
be carried out at regular intervals, for example by means of rinsing.
Rinse the heat exchanger against the normal flow direction with a
suitable cleaning solution. If chemicals are used for cleaning, it has
to be taken care that these don't show any incompatibility against
stainless steel, copper or nickel. Non observance can cause the
destruction of the heat exchanger!

Always follow the safety instructions and recommendations of the
cleaning agent manufacturer. Only use chloride-free or low-chloride
water with a low hardness value for the cleaning liquid.

Choose a cleaning agent suitable for the type of contamination and
for the properties of the heat exchanger plate materials. In any
case, a confirmation by the manufacturer of the cleaning agent
should be available, stating that the agent does not affect the plate
materials used in the heat exchanger. Clean the heat exchanger
plates according to the work instructions of the cleaning product
manufacturer.

Before reassembling the cleaned heat exchanger, always rinse
them with sufficient clean water.

Em Cistenie

Ak sa vzhladom na kvalitu vody (napr. vysoka tvrdost alebo silné
znecistenie) oCakava tvorba usadenin, vykonajte Cistenie v
pravidelnych intervaloch. Cistenie sa mobZe vykonavat aj
preplachovanim. Vymennik preplachnite proti normalnemu smeru
prudenia s vhodnym cistiacim roztokom. Ak na Cistenie pouzijete
chemikalie, dbajte na to, aby nevykazovali Ziadnu neznaSanlivost
voCi uslachtilej oceli, medi alebo niklu. Nedodrzanie méze sposobit
znicenie vymennika!

Zasadne dodrzujte bezpecnostné predpisy a odporuc¢ania vyrobcov
Cistiacich prostriedkov. Pre Ccistiacu tekutinu pouzite len vodu
minimalnej tvrdosti bez chloridu resp. s nizkym obsahom chloridu.

Cistiaci prostriedok zvolte podia druhu odstrafiovaného znegistenia
ako aj podla odolnosti dosiek vymennika. V kazdom pripade je
potrebné potvrdenie vyrobcu Cistiaceho prostriedku, Ze Cistiaci
prostriedok neposkodi Cisteny doskovy vymennik.

Vymennik vycistite podla pracovného navodu vyrobcu Cistiaceho
prostriedku. Vycisteny vymennik pred opatovnou montaZzou vzdy
preplachnite s dostatoénym mnozstvom Cistej vody.

b= Cisténi

Pokud Ize na zakladé kvality vody (napf. vysoky stupen tvrdosti
nebo silné znecisténi) ocekavat tvofeni povlaku, je trfeba v
pravidelnych intervalech provadét cisténi. Existuje tu moznost
Cisténi vyplachovanim. Vyménik tepla bude vhodnym Cisticim
roztokem vyplachovan proti obvyklému sméru proudéni. Budou-li k
Cisténi pouzity chemikalie, dbat, aby tyto byly kompatibilni s
nerezovou oceli, médi nebo niklem. Nedodrzovani méGze mit za
nasledek zni¢eni vyméniku tepla!

Zasadné je tfeba dodrzovat bezpecnostni predpisy a doporuceni
vyrobcl Eisticich prostfedkl. Pro Cistici kapaliny pouzivat jen vodu
nizké tvrdosti neobsahujici chloridy popf. jen nepatrné mnozstvi
chloridd.

Cistici prostfedek vyberte podle druhu odstrafiované negistoty i
podle vlastnosti desek vyméniku tepla. Od vyrobce Cdisticiho
prostfedku byste si méli v kazdém pfipadé vyzadat potvrzeni, Ze
tento Cistici prostfedek nerozezere ¢iStény deskovy vyménik tepla.
Vyménik tepla vycistéte podle pracovnich pokynl vyrobce gisticiho
prostfedku. Pfed opétovnou montazi vymeénik tepla vyplachnéte
dostate€nym mnozstvim Cisté vody.

Kelvion Brazed PHE GmbH
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EIZ Permeation / Diffusion

For the used materials, in particular but not exclusively polymer
seals, the phenomenon of permeation or diffusion of the medium
through the material occurs. The escaping quantities depend on the
type of apparatus, the used materials, the type of medium, its
pressure and its temperature. This fact shall not be considered as a
defect and is as such exempted from Kelvion’s warranty obligations.

In the case of dangerous media, the operator of the apparatus must
ensure for all types of potential leakage of these media that (i) all
necessary and suitable safety measures are implemented to
discharge escaping permeate, and (ii) that in case of leakages other
than permeation a suitable safety concept is in place, that limits
possible consequences of such a scenario to maximum extent.

Kelvion is not liable for any losses or damages (i) which result from
permeation or diffusion of hazardous media/substances or (ii) which
result from or are caused by a missing or improper safety concept
on the part of the operator of the equipment.

W Permeécie / Diflzie

Pouzité materialy, predovSetkym, av8ak nielen, polymérové
tesnenia, v zasade vykazuju znaky permeacie alebo diflzie
prudiaceho média cez pouzity material, priom uniknuté permeacné
mnozstva zavisia od typu pristroja, materialov, typu pradiaceho
média, jeho tlaku a teploty. Tato skuto¢nost nepredstavuje chybu a
je vylu€ena zo zaru€nych povinnosti spolo¢nosti Kelvion.

V pripade nebezpecnych pradiacich médii musi prevadzkovatel
pristroja zabezpecit pre kazdy typ mozného uniku tychto prudiacich
médii, aby i) boli prijaté vSetky potrebné a vhodné bezpecnostné
opatrenia na odvedenie akéhokolvek uniku permeatu a ii) v pripade
uniku inym spésobom ako permeaciou boli vSetky mozné dbsledky
takéhoto uniku €o najviac obmedzené vhodnou bezpe&nostnou
koncepciou.

Spolo¢nost  Kelvion nezodpoveda za $kody spdsobené (i)
permeaciou alebo difaziou nebezpeCnych médii a (i) Skody
spOsobené chybajucou alebo nevhodnou bezpeénostnou
koncepciou zo strany prevadzkovatela.

I Permeance / Diftize

Pouzité materidly, zejména polymericka tésnéni, avSak ne
s kone¢nou platnosti, vykazuji zasadné fenomén permeance nebo
difize pratokového média pouzitym materidlem, pfiCemz jsou
mnozstvi  vytékajici permeance zavisla na typu zafizeni,
materialech, druhu pratokového média, jeho tlaku a jeho teploté. To
nepfedstavuje Zzadnou zavadu a je to vynato ze zaru¢ni povinnosti
Kelvion.

V pfipadé nebezpecnych pritokovych médii je tfeba zajistit od
provozovatele zafizeni pro kazdy druh mozného vyteceni téchto
pratokovych médii, aby (i) byla u¢inéna vSechna potfebna a vhodna
bezpecnostni opatfeni, aby vytékajici mnozstvi permeance byla
odvedena, a (ii) aby v pfipadé jinych vyteCeni nez permeance byly
vhodnym bezpecfnostnim konceptem maximalné omezeny mozné
nasledky takového vyteceni.

Kelvion neruéi za $kody, které (i) vzniknout permeanci nebo difuzi
nebezpeénych médii, jakoz i (ii) za Skody, které vzniknou chybnym
nebo nevhodnym bezpecnostnim konceptem provozovatele nebo
jsou jim zplsobeny.
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Corrosion resistance of soldered plate heat exchangers compared to water constituents
The brazed plate heat exchangers consist of embossed plates of stainless steel 1.4404 or SA240 316L. Therefore the corrosion
resistance of the stainless steel and of the brazing material, copper, Vaclnox or nickel, must be taken into consideration.

Em Odolnost’ spajkovanych doskovych vymennikov proti korozii vo€i zlozkam obsiahnutym vo vode

Spéjkovany doskovy vymennik pozostava z lisovanych dosiek z uslachtilej ocele 1.4404 resp. SA240 316L. Je preto potrebné zohladnit

koréznu reakciu uslachtilej ocele a spajkovacieho materialu medi, Vaclnox a niklu.

k= Odolnost proti korozi pajenych deskovych vymeéniku tepla, pokud jde o latky obsazené ve vodé
Péajeny deskovy vyménik tepla sestava z razenych desek z nerezové oceli 1.4404 popf. SA240 316L. Tim musi byt zohlednéno

korozivni chovani nerezové oceli a pajeciho prostfedku médi, Vaclnox nebo niklu.

ER The following values for water constituents and parameters are to be observed (1.4404 - SA240 316L):
Em Dodrzujte nasledujuce hodnoty pre latky obsiahnuté vo vode a pre parametre (1.4404 - SA240 316L):
b= Pro latky obsaZené ve vodé a pro ukazatele by mély byt dodrzeny nasledujici hodnoty (1.4404 - SA240 316L):

Water constituent + parameters Unit copper brazed nickel brazed Vaclnox brazed
Latky obsiahnuté vo vode Jednotka spéajkovany medou spéajkovany niklom spéajkovany Vaclnox
Latky obsazené ve vodé Jednotka pajeny médi pajeny niklem pajeny Vaclnox
pH-value 7_9
:ggzgtg S: (in accordance Sl Index) 6-10 6-10
Saturation-Index Sl (delta pH-value) No specification No specification
Index nasytenia Sl (delta pH-hodnota) -0,2<0<+0,2 Bez ur€enia Bez urcenia
Index nasyceni Sl (delta hodnota pH) Bez stanoveni Bez stanoveni
Total hardness /
Celkova tvrdost’ °dH 6...15 6...15 6...15
Celkova tvrdost
Conductivity No specification No specification
Vodivost puS/cm 10...500 Bez ur€enia Bez ur€enia
Vodivost Bez stanoveni Bez stanoveni
Filtered substances
Odfiltrovatelné latky mg/l <30 <30 <30
Latky, které Ize odfiltrovat
Chlorides See diagram page 9, above 100°C no chlorides permitted
Chloridy mg/l Pozri diagram na strane 9, pri teplote nad 100°C nie su povolené Ziadne chloridy
Chloridy Viz graf na strané 9, nad 100 °C nejsou chloridy pfipustné
Free Chlorine
Volny chlér mg/l <0,5 <0,5 <0,5
Volny chlor
Hydrogen sulphide (H,S) No specification No specification
Sirovodik (H,S) mg/l <0,05 Bez uréenia Bez uréenia
Sirovodik (H,S) Bez stanoveni Bez stanoveni
Ammonia (NHz/NH,") No specification No specification
Amoniak (NHs/NH," ) mg/l <2 Bez uréenia Bez uréenia
Amoniak (NHs/NH4" ) Bez stanoveni Bez stanoveni
Sulphates / Siran / Sulfat mg/l <100 <300 <400
Hydrogen carbonate No specification No specification
Hydrogénovy karbonat mgl/l <300 Bez uréenia Bez uréenia
Hydrogenuhli¢itan Bez stanoveni Bez stanoveni
Hydrogen carbonate / Sulphates No specification No specification
Hydrogénovy karbonat / siran mg/l >1,0 Bez urCenia Bez urCenia
Hydrogenuhlicitan / sulfat Bez stanoveni Bez stanoveni
Sulphide / Sulfid / Sulfid mg/l <1 <5 <7
Nitrate No specification No specification
Dusi¢nan mg/l <100 Bez ur€enia Bez ur€enia
Nitrat Bez stanoveni Bez stanoveni
Nitrite No specification No specification
Nitrit mg/l <0,1 Bez ur€enia Bez ur€enia
Nitrit Bez stanoveni Bez stanoveni
Iron
Zelezo, rozpustné mgl/l <0,2 <0,2 <0,2
Zelezo, volné
Manganese No specification No specification
Mangan mg/l <0,1 Bez ur€enia Bez ur€enia
Mangan Bez stanoveni Bez stanoveni
Free aggressive carbonic acid No specification No specification
Volna agresivna kyselina uhlicita mg/l <20 Bez ur€enia Bez ur€enia
Voln& agresivni kyselina uhli¢ita Bez stanoveni Bez stanoveni
-9- Kelvion Brazed PHE GmbH
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The values stated are guide values which show variations under certain operating conditions.
Should you have any questions please call us on Phone +49 3447 55 39 0.

Em Uvedené hodnoty su ukazovatele, ktoré sa mozu za urgitych prevadzkovych podmienok odchylovat.
Ak mate otazky, zavolajte nam na &islo +49 3447 55 39 0.

B Uvedené hodnoty jsou orientaéni hodnoty, které se mohou za urgitych provoznich podminek odliSovat.
Pokud byste méli néjaké dotazy, pak nam zavolejte na Cislo +49 3447 55 39 0.

10000

above: not permissible
1000 ."'—'-\.._ vyssie: bez pouiZitia

vyse: bez nasazen

below: no problem for application
nizsie: pouZitie bez problému

-
o

nize: nasazeni bez probléma

Clorid content, Obsah chloridu, Chsah chloridl
[mg/kg]
=]
o

0 25 50 75
Temperature, Teplota, Teplota [°C]

100

Permitted chloride content into dependence of the temperature (1.4404 - SA240 316L)
Em Povoleny obsah chloridu v zavislosti teploty (1.4404 - SA240 316L)
B PFipustny obsah chloridil v zavislosti na teploté (1.4404 - SA240 316L)
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Volume of KELVION brazed plate heat exchangers
Em Objemové Udaje KELVION spajkovany doskovy vymennik

= Objemové udaje pajeného deskového vyméniku tepla KELVION

Ve Ve
BPHE . BPHE ;
G.. W...NP... *Volume/Channel (Litre) | .- W...: NP *Volume/Channel (Litre)
’ ’ * Objem/kanal Y * Objem/kanal
* Objem/kanél * Objem/kanél
108 0,010 Primary/Primarny/Primarni !
200; 2 0,030 1000L; 10L 0.733
220; 22 0,046 Secondary/Sekundarne/Sekundarni !
228 0,019
240; 24 0,070
300; 3 0,030 7M-TD
400; 4 0,065 Primarya, 2/Primarnyz o/Primarnis,» 0,248
418 0,055 7M-TD , B 0,270
420 0,076 Secondary/Sekundarny/Sekundarni
500; 505; 530; 535; 5 0,100
550H; 550M 0,070
550T 0,068 7.70H_TD. | 0,186
525 0,125 Primary: 2/Primarnys »/Primarniz,
600 0,158 770H-TD 0173
700; 7 0,230 Secondary/Sekundarmy/Sekundarni '
757 0,310
760 0,410
770 0,170 9-TD
800; 8 0,221 Primary1 2/Primarny1 o/Primarnis,» 0421
900; 9 0,399 9-TD , N 0.347
910 0,480 Secondary/Sekundarny/Sekundarni
1000H/M; 10 0,600
. N
Ve Volume primary Ve, = [7— 1] X Ve,
Objem primarny / Objem priméarni
N N
S| (-1
Vp1 = 5 X Ven Vpa = 5 X Ven
Vs Volume secondary V; = ; X Vg,
Objem sekundarny / Objem sekundarni
N Number of plates, Pocet dosiek, Poget desek
Example, Priklad, Priklad
BPHE GBS100M-30
N 30
Ven 0,0251
. =
P...Primary, objem primarny, Objem primarni Ve, = (T - 1) % 0,025 = 0,351

30
S...Secondary, Objem sekundarny, Objem sekundarni V. =— x0,0251=0381
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PIR hardened polyurethane foam insulation

PIR hardened polyurethane foam insulations consist of two half shells which are
bound together by two retaining clips. Fitting of the insulation is carried out after the
connection of the heat exchanger to the piping network. The durability of the heat
resistance properties is ensured up to 130°C.

Em |zolacie z tvrdenej peny PIR

Izolacie z tvrdenej peny PIR pozostavaju z dvoch polovrstiev, ktoré sa spajaju s
dvoma upevriovacimi sponami. Montdz izolacie sa vykonava po pripojeni
vymennika na siet potrubia. DIhodoba tepelna odolnost izolacie je 130°C.

B Izolace z tvrdé pény PIR

Izolace z tvrdé pény PIR se skladaji ze dvou poloskorepin, které jsou spojeny
dvéma pFidrznymi svorkami. Montaz izolace probé&hne po pfipojeni vymeénikl tepla
k potrubni siti. Dlouhodoba teplotni odolnost izolace ¢ini 130 °C.

Diffusion resistant sealed insulation

Diffusion resistant sealed insulation consists of 10/20 mm gauge closed-pore
synthetic rubber of a NBR base with smooth surface skin. The durability of the heat
resistance properties is ensured up to 105°C. All insulation elements can be
trimmed to the size of any heat exchanger equipment and then treaded with an
adhesive coating.

Install the insulation kit after all soldering or welding is completed and the unit is
cooled down.

Check the fit of the insulation pieces to assure proper size before installation.

Take the front with adhesive (1) and remove the backing film. Press the panel in
place firmly and smooth it down with even pressure on the heat exchanger (4).
Install the rear panel (2), by removing the backing film. Install the side panel (3) by
removing the backing film. Starting at one end, wrap around the heat exchanger
with a slight stretching motion. At the end, remove the edge film and press the two
ends firmly together. Apply the thin cover pieces over the seams located around the
connections and at the place where the side panel ends meet.

Em |zolacie odolné voci difuzii

Izolacie odolné vodi difuzii pozostavaju z 10/20 mm hrubého syntetického kaucuku
s uzavretymi pérmi na baze NBR. Dlhodoba tepelna odolnost' izolacie je 105°C.
VSetky diely su vyhotovené na mieru pre prislusny vymennik a vybavené lepiacou
VvIstvou.

Izolaciu intalujte az potom, ked ukoncite vSetky spajkovacie a zvaraské prace a
ked vymennik vychladol. Skontrolujte zhodu izolacie s typom vymennika.

Vezmite predny kryt (1) a odstrarite lepiacu féliu. Nalepte predny kryt na prednu
dosku vymennika (4). Nalepte koncovy kryt (2), po odstraneni lepiacej félie, na
koncovu dosku vymennika (4). Vezmite plast (3) a odstrante nosnu féliu z lepiacej
vrstvy. S fahkym tahom nalepte plast na zlozku dosiek vymennika (4). Odstrarite
lepiacu féliu na spojovej hrane plasta a zlepte spolu obe konce. Z obalu vyberte pas
z0 syntetického kau€uku a prilepte ho na Svy pripojenia a spoj plasta.

B Difuzné neprody$né izolace

Difuzné neprodysné izolace se skladaji z umélého kauCuku na bazi NBR s
uzavienymi dutinkami o tloustce 10/20 mm. Dlouhodoba teplotni odolnost izolace
¢ini 105°C. V8echny dily jsou pfizpisobeny pfislusnému vyméniku tepla a opatfeny
lepici vrstvou.

Izolaci instalujte az po ukon&eni pajeni a svafovani a po ochlazeni vyméniku tepla.
Zkontrolujte shodu izolace a typu vyméniku tepla.

Vezméte Selni viko (1) a odstrarite lepici folii. Celni viko nalepte na &elni desku
vyméniku tepla (4). Po odstranéni félie nalepte i koncové viko (2) na koncovou
desku vyméniku tepla (4). Vezméte plast (3) a odstrarite nosnou folii lepiciho
vybaveni. Plast za lehkého tahu nalepte kolem svazku desek vyméniku tepla (4).
Na sty€né hrané plasté odstrarite lepici folii a dva konce nalepte na sebe. Z obalu
vyjméte pasku z umélého kauCuku a nalepte ji na Svy okolo pfipojek a na styk
plaste.
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